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内容概要

我国是一个人口大国，残疾人相对也比较多。
截至2006年4月1日，全国各类残疾人总数为8296万人，其中肢体残疾的为2412万人，截肢人数为226万
人，迫切需要安装假肢者为63万人。
安装假肢，需要经过一定培训的、具有良好素质的假肢制作师为其服务。
遗憾的是，新中国成立五十多年来，我国培养的并具有合格资质的制作师至今仅有418名，根本不能满
足社会的现实需求。
与GDP排在我国前面的三个国家相比，像日本，1.2亿人口，制作师有3000多名；德国8200万人口，制
作师3000多名；美国有3亿多人口，制作师达3500多名。
我国在行业领域所拥有的制作师人数，有着相当的差距和不足。
因此，加快人才培养，是这一行业迫在眉睫的一项重要使命。
    然而，制作师的培养并不是一件一蹴而就的事。
需要夯实基础知识，抓好技能培训，搞好综合素质教育。
既然如此，就需要有专业的教师队伍，较好的培训教材，固定的培训场地，健全的培训机制和体系，
等等。
所有这些，需要本协会努力为此奠定基础，力争在2008年，使整个培训工作全部进入规范化轨道。
这是我们为之奋斗的既定目标。
    由中国康复器具协会编写的《康复器具基础学概要》就是重要的培训教材之一。
既供制作师学习之用，也可成为同行们日常业务学习的专业书。
    本书之所以称“概要”，是指书中的一些重要概述，有别于系统完整、阐述充分的论述。
至于书稿的质量，离不开现实的条件和要求，如果用一定的标准去衡量，很可能有些“差劲”或“不
太像样”。
但这没关系，我们毕竟有了这本书，它可以作为基础，在今后的实践中不断修改和加以补充。
我们坚信，经过大家的努力奋斗，群策群力，在我们行业一定会编出好书，编出自己行业的有历史价
值的系列丛书！
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章节摘录

（上）第一篇  金属材料与其加工工艺第一章　金属材料的机械性能金属材料由于具有许多良好的性
能，在机械制造业中，广泛地用于制造生产和生活用品。
为了能够合理地选用金属材料，设计、制造出具有竞争力的产品，必须了解和掌握金属材料的性能。
金属材料的性能分为使用性能和工艺性能。
使用性能是指金属材料在使用条件下所表现出来的性能，它包括力学性能、物理性能、化学性能；工
艺性能是指金属材料在制造加工过程中反映出来的各种性能，如铸造性能、锻造性能等。
第一节　金属的力学性能金属的力学性能是指金属在力作用下所显示与弹性和非弹性反应相关或涉及
应力一应变关系的性能。
弹性是指物体在外力作用下改变其形状和尺寸，当外力卸除后物体又恢复到其原始形状和尺寸的特性
。
应力是指物体受外力作用后所导致物体内部之间相互作用的力（称为内力）与截面积的比值。
应变是指由外力所引起的物体原始尺寸或形状的相对变化，通常以百分数（％）表示。
金属的力学性能是设计和制造机械零件或工具的主要依据，也是评定金属材料质量的重要判据。
各种金属材料除对其成分范围作规定外，还要对其力学性能作必要的规定。
制造各类构件的金属材料都必须满足规定的性能指标。
因此熟悉和掌握金属的力学性能是非常重要的。
⋯⋯
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