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内容概要

本书为高等职业教育机械类专业规划教材。
    全书共8个单元，主要内容包括数控加工技术概述，数控加工的切削基础、数控加工工艺基础、数控
机床装夹方式、数控车床及车削加工工艺、数控铣床及铣削加工工艺、加工中心及其加工工艺、数控
电火花线切割机床及线切割加工工艺。
全书以数控机床加工工艺为主线，以常规的制造技术为基础，通过常用设备的实例，系统地介绍了数
控机床的特点、传动系统、典型结构及其加工工艺的基础知识，注重知识的实用性，并尽量反映数控
机床加工工艺及设备领域内的新技术和新动向。
    本书可作为高职高专数控技术、机电一体化技术、模具设计与制造等专业课程的教材，也可供相关
专业师生及有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　单元1　数控加工技术概述　　数控加工技术概述　　单元导读　　机床数字控制（Numerical
Contr01）技术是一种用数字化信号（数字、字母和符号）对控制对象（如机床的运动及其加工过程）
进行可编程自动控制的技术，简称为数控（NC）。
数控技术是集成了当今先进计算机、自动控制、电机、电气传动、液压、传感器、监控、机械制造等
众多领域的最新成果而形成的边缘科学技术。
　　数控系统：是指实现数控技术相关功能的软硬件模块的有机集成系统，它是数控技术的载体。
　　数控机床（NC Machine T001）：是指应用数控技术对加工过程进行控制的机床，或者说是装备了
数控系统的机床。
数控机床是典型的机电一体化产品。
随着电子技术的发展，数控机床采用了计算机数控（Computer Numerical Contr01）系统，因此也称为
计算机数控机床或CNC机床。
　　学习目标　　（1）了解数控机床的产生与发展、加工过程、加工特点。
　　（2）了解数控机床的发展趋势。
　　（3）熟悉数控机床的组成及各部分功能。
　　（4）熟悉数控机床的分类及应用范围。
　　（5）掌握数控机床主要性能指标的含义，并识记重要的指标概念。
　　1.1　数控机床的产生与发展　　数控技术是20世纪40年代后期发展起来的一种自动化加工技术，
它综合了计算机、自动控制、电机、电气传动、测量、监控和机械制造等学科的内容，目前在机械制
造业中已得到了广泛应用，其中最典型而应用面最广的是数控机床。
　　数控机床的产生，是机械制造业发展的必然，世界上第一台数控机床是为了满足航天工业制造复
杂零件的需要而产生的。
1948年，美国PARSONS公司在研制加工直升机叶片轮廓检验样板的机床时，首先提出了应用电子计算
机控制机床来加工复杂曲线样板的设想，并与麻省理工学院伺服机构研究所合作从事研制工作，1952
年第一台由手用电子计算机控制的三坐标立式数控铣床研制成功。
之后，又经过改进和完善，于1955年进人实用阶段，可以进行复杂曲面零件的加工。
从此，数控技术开始有规模地应用于制造业，尤其是1974年微处理器直接应用于数控机床后，进一步
促进了数控机床的普及应用和飞速发展。
　　数控机床发展到今天，完全依赖于数控系统的发展。
按照数控系统的核心组成发展过程来看，经历了，如表1—1所示的几个阶段。
　　⋯⋯
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