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前言

　　随着国家经济建设的快速发展和人民生活水平的日益提高，三相异步电动机在工农业生产、城乡
基础设施建设及现代日常生活中得到广泛使用。
由于电动机的使用量不断增加，其日常运行维护、检修工作量也随之日增。
在城乡工厂里，一般都配有电动机修理工，在城市集镇的街面上，电动机修理点随处可见。
为了确保电动机的修理质量，产生较好的经济效益和社会效益，提高电动机修理人员的技术业务素质
，特编著《异步电动机简易修理工艺》一书，供电动机修理人员参考。
　　本书内容丰富，资料翔实，图文并茂。
书中不但介绍了三相异步电动机的日常运行维护、检查修理，还详细地介绍了无铭牌三相异步电动机
定、转子绕组重绕修理时，经过严密的电磁负荷选择与校验，合理选择计算绕组型式参数、导线截面
、绝缘材料的技术工艺，并以380V、llkw鼠笼式三相异步电动机和380V、180kW绕线式转子三相异步
电动机等为例，具体介绍其绕组电磁计算流程及修理工艺。
同时，本书全面介绍了电动机拆装、拆线、绕线、嵌线、绝缘、浸漆、烘干、试验等操作工艺要求，
将知识性和可操作性融于电动机修理的全过程。
　　本书共十六章，主要内容有：异步电动机结构及铭牌、异步电动机运行维护及检修、异步电动机
的拆卸及装配、绕组故障检查及修理、轴和轴承故障修理。
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内容概要

本书主要介绍三相异步电动机的日常运行维护、故障检查修理；电动机定、转子绕组结构特点与型式
选择：绕组的拆除、绕线、嵌线、绝缘、浸漆、烘干、试验等操作工艺；有铭牌电动机绕组重绕修理
工艺；无铭牌电动机绕组重绕时，绕组的参数选择与计算以及电磁负荷的选择与校验。
    本书内容丰富，资料翔实，图文并茂。
内容密切联系实际，并将知识性和可操作性融于电动机修理的全过程。
    本书可供从事电动机运行维护修理的工业电工、农村电工和有关技术人员参考使用，也可作为职业
技术学校师生及电动机修理培训参考教材。
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章节摘录

　　（11）检查熔断器及熔体是否损坏或缺件。
　　（12）检查电动机及起动设备接地装置是否可靠、完整，接线是否正确，接触是否良好。
　　（13）检查起动设备选择是否正确，起动设备的规格和质量是否符合要求，起动装置是否灵活，
有无卡住现象，触点的接触是否良好等。
　　（14）检查电动机和起动设备的金属外壳是否可靠接地或接零。
　　（15）用手或工具转动电动机的转轴，检查是否转动灵活，添加的润滑油量和材质是否正确，滑
动轴承应检查是否达到规定油位。
配用滑动轴承的电机，保证其轴向蹿动应不大于2～3mm。
　　（16）检查联轴器的螺栓和销子是否紧固，联轴器中心是否对正，皮带连接是否良好、有无偏心
，松紧程度是否合适，机组转动是否灵活，有无摩擦、卡住、蹿动和不正常声响。
　　（17）检查集电环上是否曾发生过火花等异常现象，集电环上碳刷是否需要更换。
　　（18）检查集电环表面和电刷表面是否脏污，检查电刷压力、电刷在刷握内活动情况以及电刷短
路装置的动作是否正常。
　　（19）检查机械负载是否已妥善做好起动准备。
　　（20）进行空载运转检查，检查旋转方向是否正确。
　　二、电动机起动时的注意事项　　（1）应检查是否上好皮带罩、操作人员衣服有无被卷入的危
险。
　　（2）若合闸后电动机不能旋转或转得很慢或声音不正常时，应迅速拉闸进行检查，防止起动电
流将绕组烧坏。
　　（3）分合断路器时，操作人员应站在侧面，防止被电弧烧伤，且分合动作要迅速、果断。
　　（4）起动时应注意观察电动机、传动装置、负载机械的工作情况以及电流表和电压表的指示，
若有异常现象。
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编辑推荐

　　《异步电动机简易修理工艺》共十六章，主要内容有：异步电动机结构及铭牌、异步电动机运行
维护及检修、异步电动机的拆卸及装配、绕组故障检查及修理、轴和轴承故障修理。
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