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前言

机械制造业是我国国民经济发展的重要支柱产业之一。
在国家第十一个五年经济和社会发展规划中，将制造业置于十分重要的地位。
机械制造业已成为我国工业，农业，国防，科研、信息产业，民用机电产品等各个产业发展的基础。
钳工是机械制造业及机电产品售后服务的重要工种之一。
机电产品中的零部件，有很多需要钳工这一工艺技术进行加工、修配和装配调试，因此，钳工是机械
制造加工中不可或缺的工种。
钳工工艺的主要特点是使用简单的工具或设备，主要依靠手工技巧进行加工的工艺技术。
在工业时代，钳工工艺得到很大发展，各种复杂的机械、仪器和仪表，其零件加工、装配和调试很多
都离不开钳工工艺技术，目前钳工已发展为成熟的技术工种。
当今，钳工工艺又有了新的发展趋势，即向机电一体化迈进，融人机电技术、液（气）压技术和数控
技术等，使钳工工艺更具现代化，科技含量更高。
但是，钳工工艺本身是任何工种代替不了的。
在广泛应用机械化、自动化加工制造金属零件的今天，钳工这一古老工种依然具有强大的生命力。
本手册汇集了前辈工程技术人员对钳工工艺的科学总结，阐述了钳工工艺基本特点和要领，主要面向
初、中级钳工，对他们的学习提高及工作中的参考起到助手作用。
本手册在编写过程中参照了全国技工学校机械类通用教材《钳工工艺学》，以及职业技能鉴定教材编
审委员会编写的《钳工》初、中级规范内容，可以辅助钳工工作者参加技术技能的等级考试。
书中液压传动基础知识和电工基础知识部分参照了全国中等职业教育规划教材，机电技术应用专业《
液压与气压传动》及机械类专业通用教材《电工学》的有关内容。
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内容概要

　　为适应当前制造业发展需求以及对机械加工操作人员机电一体化的要求，参照初、中级技术工人
技术标准编写了本手册。
书中介绍了钳工工艺的一般基础知识、使用工具设备、工艺内容特点以及目前应用广泛的液压传动技
术基本知识和用电常识。
　　本手册内容翔实、取材实用、图文对照、适应性强，以列表方式给予读者实用方便的资料信息。
　　本手册可供初、中级钳工及工程技术人员阅读参考。
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《新编钳工手册》为中国电力出版社出版发行。
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