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前言

为贯彻落实教育部《关于进一步加强高等学校本科教学工作的若干意见》和《教育部关于以就业为导
向深化高等职业教育改革的若干意见》的精神，加强教材建设，确保教材质量，中国电力教育协会组
织制订了普通高等教育“十一五”教材规划。
该规划强调适应不同层次、不同类型院校，满足学科发展和人才培养的需求，坚持专业基础课教材与
教学急需的专业教材并重、新编与修订相结合。
本书为新编教材。
“互换性与测量技术”是高职高专院校机械类及机电类各专业的重要技术基础课。
它包括几何量公差与测量技术两方面内容，把标准化和计量学两大领域的有关部分有机地结合在一起
。
它与机械设计、机械制造、CAD／CAM的应用、质量控制等方面密切相关，是机械工程技术人员和管
理人员必备的基础知识和技能。
本书是在广泛征求意见的基础上，总结了编者多年的教学经验，根据全国高等工程专科机械工程类专
业教学指导委员会审定的教学大纲编写而成的。
书中采用最新国家标准，重点讲解基本概念和标准的应用，较全面地介绍了几何量各种误差检测方法
的原理。
本书共分十个课题，包括互换性的认识，测量技术及量具的使用，光滑圆柱的公差、配合选择与检测
，形位公差与检测，表面粗糙度与检测，光滑极限量规设计，圆锥的公差与检测，常用结合件的公差
与检测，渐开线直齿圆柱齿轮的公差与检测，尺寸链的运用。
本书由徐从清、胡长对任主编，王伟京、边兵兵、匡清担任副主编。
参加编写的有：平顶山工业职业技术学院的徐从清（前言、课题七、课题十），平顶山工业职业技术
学院的胡长对（课题一、课题九），平煤集团东联机械制造公司的张国平（编写课题二），平顶山工
业职业技术学院的王伟京（课题三和课题五），平顶山工业职业技术学院的边兵兵（课题四的项目4
．1和课题八），苏州工业职业技术学院的匡清（课题四的项目4.2-4.5），甘肃畜牧工程职业技术学院
的王云德（编写课题六）。
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内容概要

　　《互换性与测量技术》为普通高等教育“十一五”规划教材（高职高专教育）。
《互换性与测量技术》主要内容包括互换性的认识，测量技术及量具的使用，光滑圆柱的公差、配合
选择与检测，形位公差与检测，表面粗糙度与检测，光滑极限量规设计，圆锥的公差与检测，常用结
合件的公差与检测，渐开线直齿圆柱齿轮的公差与检测，尺寸链的运用十个课题。
全书注重内容的实用性与针对性，列举了大量实例，较全面地介绍了机械测量技术几何量的各种误差
检测方法和原理。
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章节摘录

课题一 互换性的认识1.1 互换性概述1.1.1 互换性及其意义现代化的制造业是按照高度专业化和社会化
协作组织生产的。
例如，一辆汽车一般由2万多个零部件组成。
汽车的零部件是由分布在全国甚至全世界的几百家专业零部件制造厂生产，然后汇集到汽车制造厂的
自动装配线上的，4-5min便可装配一辆汽车。
这就提出了如何保证汽车零部件的互换性问题。
所谓互换性就是指制成同一规格的零件或部件，不需做任何挑选、调整或修配，就能装到机器上去，
并符合规定的设计性能要求，零部件的这种特性就叫互换性。
能够保证产品具有互换性的生产称为遵循互换性原则的生产。
互换性原则已经成为组织现代化大生产的一项极其重要的技术经济原则，已广泛地应用在一切现代化
大批量的生产部门。
从手表、自行车、汽车到电视机、计算机、手机及各种军工产品的生产，都在极大的规模和极高的程
度上，按照互换性的原则进行生产。
具体而言，互换性给产品的设计、制造、装配、维修及管理都带来很大的优越性。
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编辑推荐

《互换性与测量技术》可作为高职高专院校机械类各专业的教材，也可供其他院校学生和工程技术人
员参考。
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