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前言

　　本书是《电工高技能人才从入门到高手系列书》之一。
读者对象是常用电机检修工初级、中级、高级工及其技师、高级技师。
　　本书按《国家职业标准　常用电机检修工》中有关电机绕组的基本概念、电机大修的绕线、嵌线
、接线方法、浸漆烘干等修理工艺的要求编写。
对电机的重绕计算、绕组的变换、电机改压、单速改双速、改变导线规范的计算，修理后的测试方法
等电机修理中的常见难点和疑点，本书也都作了详细介绍。
这些技术和工艺是常用电机修理工的主要工作与技能，也是考工定级的重要参考资料。
　　本书按从易到难、从理论到实际操作、从初级到高级、从基础到高级复杂的程序编写，目的是让
读者能学到真正的技术、技能和系统的知识。
为了使读者真正看懂弄通，考虑到本系列书的读者对象是工人，本书编写中非常注意文字通俗易懂、
图文并茂，具有较强的直观性和可操作性，便于读者自学。
　　本书共分八章，包括：电机绕组基本知识、重绕材料与工具；通用三相异步电动机、三相多速异
步电动机、单相异步电动机、直流电机、交、直流单相串励电动机的重绕工艺及电机浸漆烘干与试验
，详细介绍了三相和单相电动机的空壳重绕计算，改变导线规范的计算和改压计算；单速电动机改变
成多速电动机的方法、改绕步骤、改绕计算及改绕方案。
对电机浸漆烘干与试验作了一般介绍。
本书第八章推出了“四新”推广站与“绝技绝活”；在“四新”推广站中介绍了直线电动机、变频电
动机和超声波电机，这些电机都是国内外近一时期才开始使用的新型电机。
介绍的目的是使读者始终跟踪和学习国内或国外的新技术、新设备、新工艺和新材料。
在第二节“绝技绝活”中，介绍了一位从事电机修理40多年的老师傅总结的部分绝技绝活，目的是开
阔读者思路，为电机的节能改造创造出更先进的工艺和技术。
　　由于编者水平有限，疏漏和错误之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书以从易到难、从理论到实际操作、从初级到高级、从基础到高级复杂的编写程序编写，使读者能
学习到电机绕组重绕与改绕的相关知识和技能。
本书文字通俗易懂、文图并茂，有较强的直观性和可操作性，便于读者自学。
     本书除介绍了电机绕组重绕与改绕的相关知识外，还特别推出了“四新推广站”与绝技绝活。
在“四新推广站”中介绍了一些国内外近一时期才开始使用的新型电机，目的是使读者始终跟踪和学
习国内或国外的新技术、新设备、新工艺和新材料。
在绝技绝活中，介绍了老师傅在电机修理工作中总结的部分绝技绝活，目的是开阔读者思路，为电机
的节能改造创造出更先进的工艺和技术。
     本书可供从事电机绕组重绕与改绕相关工作的工人和从事电机修理工作的工人学习参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<电机绕组重绕与改绕>>

书籍目录

编写说明前言 第一章 电机绕组基本知识、重绕材料与工具  第一节 电机绕组的基本知识  第二节 材料  
第三节 工具第二章 通用三相异步电动机绕组的重绕与改绕  第一节 定子绕组重绕工艺  第二节 绕线转
子绕组的重绕工艺  第三节 普通三相异步电动机绕组重绕的简易计算  第四节 电机绕组改组计算  第五
节 通用三相异步电动机铁心、绕组技术数据第三章 三相多速异步电动机重绕与改绕  第一节 多速单层
绕组  第二节 变极变速原理  第三节 单速电动机改变成多速电动机的方法  第四节 单绕组多速电动机绕
组方案  第五节 单绕组多速电动机铁心、绕组技术数据第四章 单相异步电动机绕组重绕  第一节 电动
机绕组  第二节 单相异步电动机绕组重绕工艺  第三节 空壳重绕计算  第四节 单相异步电动机铁心、绕
组技术数据及绕排列第五章 直流电机绕组重绕与改绕  第一节 直流电动绕组的基本概念  第二节 直流
电机电枢绕组的重绕工艺  第三节 直流电机定子绕组的重绕  第四节 直流电机绕组空壳重绕和改绕的计
算  第五节  直流电机铁心、绕组技术数据第六章 交、直流单相串励电动机绕组重绕  第一节 交、直流
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心、绕组技术数据第七章 电机浸漆烘干与试验第八章 “四新”推广站与“绝技绝活”参考文献
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章节摘录

　　1.对绕组的要求　　（1）三相绕组的每相绕组数相同，各相绕组的电动势和磁动势要对称，电阻
和电抗要平衡。
相与相之间在槽内分布间隔为120°电角度，这样的绕组为对称的三相绕组。
　　（2）缩短连接部分，节约用铜，减少绕组铜耗，电阻不宜过大。
　　（3）绕组的绝缘和机械强度要可靠，散热条件要好。
　　（4）每相导体的电动势之和应为该相线匝和线圈的电动势。
　　2.分布原则　　为了提高绕组的利用率和绕组分布系数，三相绕组通常在槽内按60°相带分布，
也就是每极每相占据60°电角度的位置。
因为每极为180°电角度，因此可分成三个相带，并根据三相间隔120°的原则，可得到三相带在定子
槽内的分配次序，例如36槽4极电动机定子槽展开图，如图1-1所示。
　　三、电动机绕组的类别　　1.集中式绕组与分布式绕组　　（1）集中式绕组。
直流电动机的磁极绕组、换向极绕组与旋转磁极式同步电机的磁极绕组等都是安装在磁极铁心上的绕
组。
对于三相异步电动机，如果每相绕组在每个极下只占有一个槽，或者虽然占有几个槽，但所占数槽中
除所占的两个槽外，中间各槽都是空槽（不嵌放绕组）的绕组形式，都是将线圈安装在一个铁心外面
，这种绕组称为集中绕组。
　　（2）分布式绕组。
电机绕组按一定规律分布在电机铁心槽内，这种绕组称为分布式绕组。
如三相异步电动机的定子绕组、直流电机的电枢绕组等。
　　2.短距绕组、整距绕组与长距绕组　　（1）整距绕组。
绕组的节距等于极距的绕组称为整距绕组，又称为全距绕组或满距绕组。
由于整距绕组浪费材料，不利于电机的特性，所以很少采用，只有多速异步电动机为了变速的需要，
在一些特殊场合，才采用这种绕组。
　　（2）短距绕组。
为了改善电机特性和满足电机制造的需要，有时采用节距小于极距的绕组，这样的绕组称为短距绕组
。
例如，一个整距绕组的节距是1-9，如采用短距绕组一般采用节距为1-8。
　　（3）长距绕组。
绕组节距大于极距的绕组叫长距绕组。
例如一个电机的整距绕组是1-9，如采用长距绕组，则应是1-10。
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