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前言

随着社会主义市场经济的不断发展，特别是中国加入WTO实现了与世界经济的接轨，中国的经济出现
了前所未有的持续快速的增长势头，大量中国制造的优质产品出口到国外，并迅速占领大部分国际市
场；我国制造业在世界上所占的比重越来越大，成为“世界制造业中心”的进程越来越快。
与此同时，我国制造业也随之面临国际市场日益激烈的竞争局面，与国外高新技术的企业相比，我国
企业无论是在生产设备能力与先进技术应用领域，还是在人才的技术素质与培养方面，都还普遍存在
着差距。
要改变这一现状，势必在增添先进设备以及采用先进的制造技术（如CAJ／CAE／CAM、高速切削、
快速原型制造与快速制模等）之外，更加需要大力培养能掌握各种材料成形工艺和模具设计、制造技
术，且能熟练应用这些高新技术的专业技术人才。
因此，我国企业不但要有高素质的管理者，更要有高素质的技术工人。
企业有了技术过硬、技艺精湛的操作技能人才，才能确保产品加工质量，才能有效提高劳动生产率，
降低物资消耗和节省能源，使企业获得较好的经济效益。
制造业是经济发展与社会发展的物质基础，是一个国家综合国力的具体体现，它对国民经济的增长有
着巨大的拉动效应，并给社会带来巨大的财富。
据统计：美国68％的财富来源于制造业，日本国民经济总产值的49％是由制造业提供的。
在我国，制造业在工业总产值中所占的比例为40％。
近十年来我国国民生产总值的40％、财政收入的50％、外贸出口的80％都来自于制造业，制造业还解
决了大量人员的就业问题。
因此，没有发达的制造业，就不可能有国家真正的繁荣和强大。
而机械制造业的发展规模和水平，则是反映国民经济实力和科学技术水平的重要标志之一。
提高加工效率、降低生产成本、提高加工质量、快速更新产品，是制造业竞争和发展的基础和制造业
先进技术水平的标志。
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内容概要

　　为了适应机械加工技术的发展，提高机械工人综合素质和实际操作能力，特组织编写了《机械工
人实用技术手册系列》，以期为读者提供一套内容新、资料全、操作步骤讲解详细的工具书。
本套手册注重实用性，且均按现行最新国家标准编写。
　　本书是其中的一本，共十五章。
主要内容包括：常用资料及其计算，机修钳工相关知识，机械基础知识，金属材料及其热处理，机修
钳工作业准备，机修钳工基本操作，机修钳工常用量具和量仪，机修钳工常用的修理工具和器具，机
修钳工常用设备，机械装配调整及修理，机械设备诊断技术，机械设备维修技术，机床的安装诃试及
精度检验，特别介绍了典型机械设备维惨工艺，机床电气维修等。
　　本书可供广大机修钳工和有关技术人员使用，也可供相关专业学牛参考。
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编辑推荐

《机修钳工实用技术手册》可供广大机修钳工和有关技术人员使用，也可供相关专业学牛参考。
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