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内容概要

　　《职业技能培训类教材：冷作钣金工基本技能》依据《国家职业标准》初级冷钣金工的工作要求
和《国家职业技能鉴定规范》进行编写，用于冷作钣金工的知识学习和技能培训。
主要内容包括冷作钣金工基础知识，冷作钣金工的工艺准备，下料与矫正，成形，零件和预加工，装
配，连接等。
全书在保证知识连贯性的基础上，着眼于冷作钣金工基本操作技能和学习，力求突出针对性、典型性
、实用性。
　　各章末附有配合学习的复习思考题，以便于企业培训、考核鉴定和读者自测自查。
　　《职业技能培训类教材：冷作钣金工基本技能》除可作为冷作钣金工职业技能考核鉴定培训教材
和自学用书，还可供技工学校和职业学校的学生学习参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<冷作钣金工基本技能>>

书籍目录

第一章　冷作钣金工基础知识第一节　概述第二节　工程材料第三节　极限与配合第四节　识图基本
知识第五节　质量检验复习思考题第二章　冷作钣金工的工艺准备第一节　放样与号料第二节　型钢
弯曲件的号料第三节　划线第四节　作展开图第五节　板厚处理复习思考题第三章　不料与矫正第一
节　剪切下料第二节　冲裁下料第三节　锯切下料第四节　气割下料第五节　等离子切割及其他切割
下料第六节　钢材的矫正第七节　各种板材、型材的矫正第八节　矫正技能训练实例复习思考题第四
章　成形第一节　压弯第二节　滚弯第三节　拉弯第四节　压延第五节　弯管第六节　折弯第七节　
手工成形第八节　非铁金属材料的弯曲与压延第九节　弯曲、压延成形后的修形复习思考题第五章　
零件的预加工第一节　孔加工第二节 攻螺纹与套螺纹第三节　锉削第四节　开坡口复习思考题第六章
　装配第一节　装配技术基础第二节　装配用夹具第三节　装配的准备工作第四节　钣金结构的装配
方法第五节　构件装配技能训练实例复习思考题第七章　连接第一节　电焊第二节　气焊第三节　铆
接第四节　胀接第五节　咬缝连接第六节　螺纹连接第七节　连接后的矫正复习思考题

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<冷作钣金工基本技能>>

章节摘录

　　第一章　冷作钣金工基础知识　　培训学习目的　熟悉冷作钣金工的工作内容及特点，了解金属
结构的概念、分类、特点及用途；掌握金属材料力学性能的概念、表征和判定指标；掌握工程材料的
分类、性能特点及主要用途；掌握极限与配合的基本概念；训练掌握机械图样，尤其是冷作钣金图样
的识读；掌握冷作钣金工的各种质量检验方法，能够制作简单的检测工具。
　　第一节　概述　　一、冷作钣金工的工作内容及特点　　冷作钣金工是金属材料制造中从事放样
、号料、下料、对金属板材进行冷、热态成形、装配和铆接等工作的工种，是机械制造业中的主要专
业工种之一。
在某些大批生产的工厂晨，由于流水作业和机械程度较高，从事钣金工作业的工人较多，往往对钣金
工作业过程中的全部工序进行不同的专业分工。
有的是单工序独立作业，有的则是两、三个工序合并作业。
但在单件小批生产的工厂，对整个作业不再进行较细的分段或按工序的分工，而是自始至终由一个或
少数几个人完成。
　　随着工业生产和技术的不断发展，在钣金工操作方法上已由笨重的手工操作逐步向机械化和自动
化发展。
如计算机放样、数控切割、自动钻铆机铆接、爆炸和电磁成形等新技术已在钣金工作业中逐渐采用。
　　尽管钣金工是一种独立工种，但在作业过程中又必须与其他工种密切协作，才能进行金属结构的
生产。
⋯⋯
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