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内容概要

本书介绍连铸坯和钢材的低倍检验方法、连铸坯的凝固组织及各种内部缺陷，是为了解决连铸生产中
出现的质量问题而编著的。
全书共6章：连铸钢坯凝固组织和缺陷的低倍检验方法；连铸钢坯凝固组织；连铸钢坯内部缺陷；连
铸钢板坯内部缺陷图例；连铸钢方、矩形坯内部缺陷图例；连铸钢坯缺陷案例分析。
    本书推荐使用枝晶腐蚀低倍检验方法，是因为该方法不但能够准确地显示连铸坯的缺陷，而且还可
以清晰地显示连铸坯的凝固组织。
该方法具有准确性、易操作性及对环境不产生污染等特点。
    在应用枝晶腐蚀低倍检验方法进行连铸坯在线质量监控工作中，作者收集了500多幅图片，展示连铸
坯凝固组织和内部缺陷，图文并茂，具有真实性和实用性。
    本书可供给连铸生产的操作者、技术人员、管理人员及科研人员阅读，也可以作为大专院校相关专
业的参考教材。
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章节摘录

　　第1章　连铸钢坯凝固组织和缺陷的低倍检验方法　　连铸钢坯（简称连铸坯）的质量包括连铸
坯的纯净度、凝固组织、内部缺陷、表面缺陷及形状缺陷五个方面。
连铸坯的纯净度是指钢中的气体（N2、H2、02）和S、P元素及非金属夹杂物含量和形态。
这主要取决于钢水的原始状态，也就是进入结晶器前是否纯净。
为此，应当选择合适的炉外精炼方式，采用连续铸钢（简称连铸）全过程保护浇铸，尽可能降低钢水
中气体和非金属夹杂物含量。
连铸坯凝固组织，主要是指连铸坯在凝固过程中所形成的结晶状态。
二次冷却强度大，凝固速度快，连铸坯中的柱状晶发达，等轴晶比例少。
对于大方坯和厚板坯，通过计算等轴晶所占比例的多少可以判断连铸坯的质量状况。
连铸坯等轴晶多，钢材各向同性效应好。
凝固组织与钢种、规格、浇铸温度及二次冷却条件等因素有关。
连铸坯的内部缺陷是指连铸坯内部是否有裂纹、偏析、疏松、缩孔、气泡及夹杂等缺陷。
合理的二冷制度、拉矫辊和支撑辊严格对中及辊缝合理调整是保证内部质量的关键。
采用电磁搅拌及轻压下技术对改善连铸坯内部质量也是奏效的。
连铸坯的表面缺陷是指连铸坯表面是否有裂纹、夹渣及表面气泡等缺陷。
表面缺陷主要是钢水在结晶器内形成凝壳过程中产生的。
表面缺陷与保护渣性能、浸入式水口设计、结晶器锥度、结晶器振动、结晶器冷却及结晶器液面的稳
定程度等因素有关。
生产无表面缺陷的连铸坯是热送热装和直接轧制的前提条件。
连铸坯的形状缺陷是指连铸坯的形状是否规矩，尺寸公差是否符合规定的要求。
形状缺陷与结晶器内腔尺寸及冷却的均匀性有关。
连铸坯变形严重或尺寸公差太大，给连轧工序咬入孔型带来困难。
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