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前言

随着新材料的涌现，新工艺和新技术的研发，针织产品的应用领域已由传统的内衣产品发展到外衣时
装化领域，顾客对产品的质量有了更进一步的要求。
随着我国与世界经济一体化步伐的加快，市场竞争愈来愈激烈，如何在全球性的一体化市场中提高企
业的竞争力，如何通过提高产品质量以求得企业的生存和发展，是我国针织企业目前共同面临的问题
。
正是基于这一认识，本书的编著者们倾其心力，结合多年的生产实践和教学经验，对纬编针织产品中
的圆机产品和横机产品质量规范和控制进行阐述，期望本书对针织企业的质量管理和控制有一定的指
导作用。
本书共分四篇，“原料及车间温湿度”、“圆机产品质量控制”由新疆大学徐红主持完成；“横机产
品质量控制”由丛新婷主持完成；“质量管理概述”由王志坚主持完成。
各章具体执笔人为：第一章由叶伟、徐红、丛新婷编著；第二章由徐红、胡萍、李顺利、周星编著；
第三章由徐红、付光荣、吴学军、何斌、丁盛编著；第四章由徐红、刘红、衣丽编著；第五章－第九
章由丛新婷和习学平编著；第十章由王志坚、徐红、衣丽、付光荣编著。
全书由徐红、丛新婷共同修改、统稿。
本书在编著过程中得到山东威海纺织集团进出口有限责任公司赵锡鲁副总经理和新疆出入境检验检疫
局郭琳高级工程师的大力支持和帮助，在此表示衷心的感谢！
由于编写人员水平有限，书中难免存在疏漏和不足之处，希望读者给予批评指正。
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内容概要

　　本书系统介绍了纬编针织原料及生产车间的温湿度控制，圆机产品、横机产品各工段的工艺流程
以及影响各工段的质量因素和控制方法，同时有针对性地介绍了质量管理的基础知识。
    本书可供从事针织企业生产、技术管理和质量管理的人员参考，也可供从事针织品贸易的有关人员
及纺织院校针织专业的师生参考。
　　随着新材料的涌现，新工艺和新技术的研发，针织产品的应用领域已由传统的内衣产品发展到外
衣时装化领域，顾客对产品的质量有了更进一步的要求。
 　　本书的编著者们倾其心力，结合多年的生产实践和教学经验，对纬编针织产品中的圆机产品和横
机产品质量规范和控制进行阐述，期望本书对针织企业的质量管理和控制有一定的指导作用。
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质量的控制  　第二节 工艺的质量与控制    　一、工艺制作原则    　二、工艺制作流程    　三、工艺制
作中各类样板的制作程序及作用    　四、工艺设计制作中密度的选择及确定    　五、工艺设计内容    
　六、工艺管理  　第三节 设备的质量与控制  　  一、设备的质量检测要求    　二、电脑横机的完好技
术条件  　第四节 编织生产的质量与控制    　一、生产流程    　二、工人配置及对质量的控制    　三、
半成品质量检测    　四、半成品修补的质量要求    　五、横机常见疵点产生的主要原因及消除的方法   
　六、电脑横机常见织疵的产生原因和消除方法　第六章  缝挑工段的质量与控制  　第一节 缝线（毛
）和缝针的质量要求    　一、缝线（毛）的质量要求    　二、缝针的质量要求  　第二节 缝盘工序缝合
质量与控制    　一、影响缝合质量的因素　　　二、缝挑工段的生产流程    　三、缝盘工操作程序    
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挑撞工序的质量与控制    　三、挑撞工序对产品质量的控制    　四、照灯检验与修补  　第五节 刺绣产
品的质量与控制     　一、刺绣的程序    　二、刺绣的质量要求    　三、刺绣工艺原理及质量要求    　
四、刺绣工对产品质量的控制　第七章  洗烫工段的质量与控制  　第一节 洗衫工序的质量控制    　一
、洗衫工序的生产流程    　二、洗衫工序的质量与控制    　三、洗衫工序对产品质量的控制    　四、
锁眼钉扣工序的质量控制  　第二节 烫衫工序的质量控制   　 一、烫衫工序的生产流程    　二、烫衫工
序的质量与控制    　三、烫衫工序对产品质量的控制　第八章  成品工段的质量与控制  　第一节 成品
质量安全和技术要求    　一、成品质量安全性要求和控制    　二、羊毛（绒）衫厂产品流程（表8-1）  
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检验修补质量要求  　第三节 包装工序的质量要求     　一、包装工段的生产流程    　二、包装工段质
量控制要点     　三、成品包装工对质量的控制第四篇  质量管理概述　第九章  质量管理基础  　第一节
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质量管理概述    　一、质量管理概述    　二、针织厂的质量管理   　第二节 质量管理的控制与分析方
法   　 一、传统质量管理七种工具及在针织上的应用　　　二、质量管理新七种工具简介     　三、质
量管理工具在PDCA循环中的作用  　第三节 国际标准体系     　一、ISO 9000质量管理标准体系    　二
、ISO 14000环境管理标准体系    　三、SA 8000国际社会道德标准体系      　四、OHSAS 18000职业安全
卫生管理标准体系    　五、ISO 14000、SA 8000和OHSAS 18000对针织出口贸易的影响参考文献
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章节摘录

一、棉纱线棉纱线按纺纱工艺可分为普梳纱、精梳纱、气流纺纱、紧密纺纱等。
普梳纱一般用于编织大路针织物，精梳纱用于编织高档针织物。
气流纺纱（转杯纱）强力稍低于普通环锭纱，值其强力不匀、条干、纱身光洁、纱疵、延伸性、耐磨
等指标均好于普通环锭纱。
紧密纺纱最大特点是毛羽大大减少，且在同等特数及捻度条件下，单纱强力增加10% - 20%，断裂伸长
率增加5%－10%，生产出的针织品纬斜率、尺寸收缩率、弹子顶破强力等指标都明显低于传统环锭纱
生产的针织产品，起毛起球下降了50%以上。
二、毛纱线1．按原料分(1)精纺毛纱线：以优质绵羊毛为原料，采用精梳毛纺工艺纺制。
具有弹性好、吸湿性强、保暖性好、不易沾污、光泽柔和且不易起球等许多优良特性。
用其编织的针织毛衫面光洁、针路清晰、色泽明亮、手感丰满富有弹性、比较耐穿，价格适中。
(2)羊仔毛纱：以未成年的绵羊羔毛为原料，纤维较短，毛纱较粗，也称羔毛纱，是粗纺羊毛衫的主要
原料。
由于羊羔毛细而软，因此羊仔毛衫细腻柔软，价格适中。
(3雪兰毛纱：以原产于英国省特兰岛的雪特兰毛为原料，混有粗硬的腔毛，手感微有刺感，雪兰毛衫
丰厚蓬松，自然粗犷，起球少小易缩绒，价格低。
(4)羊绒纱：也称开司米，以山羊绒做原料，比羊毛细得多，平均细度15 - 16靘，细度不匀率小，重量
轻、柔软、韧性好；贴身穿着时轻、软、柔滑、有弹性，非常舒适，并具有天然柔和的色泽；强伸长
度、吸湿性优于绵羊毛；由于羊绒纤维细短，故易起球，耐穿性不如普通羊毛衫，同时因羊绒资源稀
少，故羊绒衫价格昂贵。
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编辑推荐

《纬编针织产品质量控制》由中国纺织出版社出版。
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