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内容概要

本书主要阐述我国新研制已达国际先进水平的HXFA299型精梳机的结构特征与实用工艺，内容包括其
主要结构的创新及工作要求、各主要工艺的综合应用与工艺示例以及精梳实际应用中的相关要素等。
　　本书可供棉纺专业和纺织机械专业技术人员使用，也可供纺织院校师生参考。
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一、新型精梳工程的目的与运用　（一）现代精梳工程的目的　（二）现代精梳工程的运用二、新型
精梳机的特征　（一）提高精梳纱的质量　（二）降低精梳落棉率　（三）节约环境资源　（四）其
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理隔距的确定  （九）牵伸隔距的确定八、新型精梳机的生产工艺示例九、新型精梳机的有关生产要
求十、新型精梳机的维修有故障排除附录
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章节摘录

　　一、新型精梳工程的目的与运用　　（一）现代精梳工程的目的　　在棉纺系统中，通常采用清
花→梳棉→并条→粗纱→细纱的工艺流程，也称普梳工艺流程。
虽然梳棉棉条中还含有一定数量的短绒、棉结和细小杂质等疵点，纤维的伸直、平行排列程度较差，
但已能满足一般纺纱的要求。
　　如果要纺制较细特的棉纱，即质量要求较高的特种纱、涤棉混纺纱、不同纤维混纺精梳纱和工业
用纱等，上述普梳（也称粗梳）纺纱工艺流程就不能满足要求。
需要采用精梳加工，以改善棉条的结构，有利于以后牵伸过程的进行。
精梳纺纱系统的工艺流程是：清花→梳棉→条卷→并卷→精梳→并条→粗纱→细纱（有的厂精梳准备
工序采用并条一条卷或并条一条并卷联合机）。
　　原先精梳机的目的是这样写的，“精梳机的主要作用是排除较短纤维，清除纤维中的扭结粒（棉
结、毛粒、草屑、茧皮等），使纤维进一步伸直、平行，最终制成粗细比较均匀的精梳条。
”（见《中国大百科全书·纺织卷》）。
　　精梳机的基本工艺过程见下页图。
　　从上图可知，精梳的基本工艺过程包括锡林和顶梳对须丛头尾端的分梳，按纤维长度分类、拔取
和接合形成平行纤维薄层。
　　现代精梳工序为精梳纺纱系统中的关键工序，它对成纱质量起着决定性的作用。
精梳的目的可概括为：　　①进一步分离纤维，提高纤维的伸直平行度，有利于成纱过程中的牵伸控
制。
　　⋯⋯
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