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内容概要

　　本书主要介绍近些年来为适应制造业的发展而出现的现代机械加工最新技术，包括高速与超高速
切削技术，硬态和干式（绿色）切削技术，振动切削与磨削技术，加热辅助切削与低温切削技术，特
殊切削加工方法及磨削加工最新技术等，还较系统详尽地介绍不锈钢、高温合金、钛合金、工程陶瓷
及复合材料等五种难加工新材料的切削与磨削加工技术。
　　本书内容新颖、资料丰富、数据齐全、图文并茂、语言精炼、理论联系实际。
?　　本书既可作为高等工科院校机械设计制造及其自动化专业、航空宇航制造工程专业本科生和硕士
研究生的教材，又可作为相关专业工程技术人员的参考书。
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