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内容概要

　　《职业技能培训鉴定教材·数控车工（高级）：数控机床操作和零件加工》由人力资源和社会保
障部教材办公室组织编写。
教材以《国家职业标准·数控车工》为依据，紧紧围绕“以企业需求为导向，以职业能力为核心”的
编写理念，力求突出职业技能培训特色，满足职业技能培训与鉴定考核的需要。
　　《职业技能培训鉴定教材·数控车工（高级）：数控机床操作和零件加工》介绍了高级数控车工
在数控机床操作与零件加工中所需的理论知识和操作技能，主要内容包括：数控车床操作、零件加工
、数控仿真系统和数控大赛试题分析。
　　《职业技能培训鉴定教材·数控车工（高级）：数控机床操作和零件加工》既能作为一体化教学
的教材，又能作为职业技能鉴定的辅导用书，同时也可以作为各类数控大赛的参考书籍。
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书籍目录

第1章数控车床操作第一节常用数控系统第二节系统功能及机床操作一、面板操作二、程序输入与编
辑三、对刀四、刀具管理五、程序的调试与运行理论知识练习题理论知识练习题答案第2章零件加工
第一节细长轴零件的加工一、细长轴的切削工艺特点二、细长轴的车削刀具参数的选择三、车削细长
轴的方法四、复合循环指令编程应用五、细长轴零件加工质量分析六、细长轴零件加工理论知识练习
题技能操作练习题理论知识练习题答案技能操作练习题答案第二节薄壁零件的加工一、薄壁件的切削
工艺特点二、薄壁零件的误差分析三、薄壁套的加工理论知识练习题技能操作练习题理论知识练习题
答案技能操作练习题答案第三节螺纹加工一、螺纹的种类及代号二、螺纹加工与主轴转速的关系三、
车削螺纹的进给方法四、常见螺纹的计算方法五、变导程螺纹的切削加工方法六、单线螺纹的加工七
、多线螺纹的加工八、圆锥螺纹的加工理论知识练习题技能操作练习题理论知识练习题答案技能操作
练习题答案第四节孔加工一、深孔的定义二、深孔加工的特点三、深孔加工的关键技术四、深孔钻削
刀具的结构特点五、铰刀、浮动镗刀的加工特点六、深孔加工刀具角度选择七、深孔加工切削用量选
择八、减小切削力和减少切削热的措施无、解决排屑问题的措施十、增大内孔车刀刚度的措施十一、
常用孔加工工艺方法十二、孔加工工艺的确定十三、端面深孔钻削（端面槽）循环指令C74十四、孔
加工理论知识练习题技能操作练习题理论知识练习题答案技能操作练习题答案第五节配合件加工一、
尺寸链的定义二、工艺尺寸链的纽成三、封闭环基本尺寸的计算方法四、典型工艺尺寸链的分析计算
五、加工余量的确定⋯⋯第3章数控仿真系统第4章数控大赛考题分析参考文献
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