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前言

　　《中华人民共和国就业促进法》规定：“国家采取措施建立健全劳动预备制度，县级以上地方人
民政府对有就业要求的初高中毕业生实行一定期限的职业教育和培训，使其取得相应的职业资格或者
掌握一定的职业技能。
”　　为进一步加强劳动预备制培训教材建设，满足各地实施劳动预备制对教材的需求，我们会同中
国劳动社会保障出版社，组织有关人员对2000年出版的机械加工、电工、计算机、汽车、烹饪、饭店
服务、商业、服装、建筑等类劳动预备制培训的专业课教材进行修订改版，并新编了美容美发、保健
护理、物流、数控加工、会计、家政服务等类专业课教材。
　　在组织修订、编写教材时，考虑到接受培训人员的实际水平，为了使学员在较短时间内掌握从业
必备的基本知识和操作技能，我们力求做到学习的理论知识为掌握操作技能服务，操作技能实践课题
与生产实际紧密结合，内容深入浅出、图文并茂，增强教材的实用性和可读性。
同时，注意在教材中反映新知识、新技术、新工艺和新方法，努力提高教材的先进性。
　　为了在规定的期限内更好地完成劳动预备制培训，各专业按照公共课+专业课的模式进行教学。
公共课分为必修课和选修课，教材为《法律常识》《职业道德》《就业指导》《计算机应用》《劳动
保护知识》《应用数学》《实用写作》《英语日常用语》《实用物理》《交际礼仪》。
专业课教材分为专业基础知识教材和专业技术（理论和实训一体化）教材。
　　在这批教材的修订、编写过程中，编审人员克服各种困难，较好地完成了任务。
在此，谨向付出辛勤劳动的编审人员表示衷心感谢。
　　由于编写时间有限，教材中可能有一些不足之处，我们将在教材使用过程中听取各方面的意见，
适时进行修改，使其趋于完善。
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内容概要

本书是劳动预备制专业课教材，采用理论与实训一体化形式编写。
主要内容包括：作业前准备和安全检查、划线、錾削、锯削、锉削、孔加工、综合技能训练及冲裁模
具制造基本技能。
全书图文并茂，语言简明通俗。
书中还设有综合技能训练等相关内容，有利于提高学员的综合技能水平及分析、处理问题的能力。
　　本书由田德全主编，冯旭参编，梁东晓主审。
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章节摘录

　　立体划线在很多情况下是对铸、锻件毛坯划线。
各种铸、锻件毛坯由于种种原因，会形成歪斜、偏心、各部分壁厚不均匀等缺陷。
当形位误差不大时，可以通过划线找正和借料的方法补救。
通过本次任务的实施，掌握在立体划线过程中找正和借料的技能，掌握立体划线工具的使用方法，同
时使用立体划线工具进行一般工件的立体划线。
　　立体划线是在工件两个以上的表面上划加工界线。
立体划线的方法一般采用工件直接翻转法。
划线过程中，涉及工件或毛坯的放置和找正、基准选择、借料等。
　　一、工件的放置　　立体划线时，合理选择工件的放置位置很重要，关系到划线的质量和效率。
一般较复杂的工件都要经过三次或三次以上的放置，才能将全部线条完全划出。
而其中特别要重视第一划线位置的选择。
划线位置的选择原则如下：　　1.第一划线位置的选择原则　　优先选择如下表面在第一划线位置划
出。
　　（1）选择工件上主要的孔、凸台中心线或重要的加工面。
　　（2）选择相互关系最复杂及所划线条最多的一组尺寸线。
　　（3）尽量选择工件中面积最大的一面。
　　2.第二划线位置的选择原则　　使主要的孔、凸台的另一中心线在第二划线位置划出。
　　3.第三划线位置的选择原则　　经常是与第一和第二划线位置相垂直的面，该面一般是次要的、
面积较小的、线条相互　　二、划线基准的选择　　立体划线的每一划线位置都有一个划线基准，而
且往往是在这一划线位置首先划出的，它的选择原则是：　　（1）划线基准应尽量与设计基准重合
。
　　（2）形状对称的工件，应以对称中心线为基准。
　　（3）有孔或凸台的工件，应以主要的孔或凸台的中心线为基准。
　　（4）在未加工的毛坯上划线，应以主要的、面积较大的不加工表面为基准。
　　（5）在加工过的工件上划线，应以加工过的较大表面为基准。
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