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前言

国务院《关于进一步加强安全生产工作的决定》明确要求：“在全国所有工矿、商贸、交通运输、建
筑施工等企业普遍开展安全质量标准化活动。
企业生产流程的各环节、各岗位要建立严格的安全生产质量责任制。
生产经营活动和行为，必须符合安全生产有关法律法规和安全生产技术规范的要求，做到规范化和标
准化。
”因此，在目前企业安全生产标准化建设过程中，确定企业主要工种的安全操作规程，并使之规范化
、标准化，是企业安全生产标准化建设的一项重要内容。
各类企业由于生产性质、生产产品、生产过程的不同，有着各种各样不同的生产设备，其中包括一些
通用设备，例如，起重机械、切削车床等。
不同的企业，还由于生产规模的不同、员工构成素质的不同，在安全管理上也存在着差异，一般来讲
，生产规模较大、员工整体素质较好的现代企业，管理比较规范；而生产规模较小、员工整体素质较
差的企业，管理比较粗疏。
安全生产管理与安全生产事故属于反比例关系，管理规范、严格，事故发生的概率就会下降；管理粗
疏、松懈，事故发生的概率就会上升，这种管理与事故的反比例关系，在生产实践中已经被反复证明
。
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内容概要

《金属切削加工安全操作规程标准与技术》为“现代企业安全操作规程标准与技术丛书”之一。
    金属切削加工是指利用刀具和工件作相对运动，从毛坯上切去多余的金属，以获得所需要的几何形
状、尺寸、精度和表面粗糙度的零件，这种加工方法称为金属切削加工，也称为冷加工。
金属切削加工所使用的机械(机床)，主要有车床、铣床、刨床、磨床等。
《金属切削加工安全操作规程标准与技术》从实用性角度出发，介绍了金属切削加工机械安全要求、
金属切削加工安全操作规程，即车床操作、钻床操作、刨床操作、铣床操作、镗床操作、磨床操作、
插床操作、锯床操作等安全操作规程。
同时，还介绍了有关机械设备的本质安全要求、机械设备的安全防护措施、金属切削机床的安全技术
、金属切削加工安全检查表、金属切削机床安全作业标准、磨削加工中的安全技术、对钻削伤害事故
的预防、开展“6S”活动提高企业安全管理水平等。
此外，还对16起操作金属切削加工机械典型事故案例进行了深入分析，并提出相应的事故防范措施。

    《金属切削加工安全操作规程标准与技术》适用于企业安全管理人员、安全技术人员和广大职工。
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章节摘录

插图：（1）与选用相关的事故。
在设备制造上先天不足，如回转机械无防护装置、冲剪设备无保险装置；选用了技术性能、质量上达
不到要求的非标准设备；在易燃、易爆场所选用了非防爆设备；选用了老、旧设备，选用了已被淘汰
的落后设备而导致重复发生的事故，均属于设备选用异常导致的事故。
（2）与环境相关的事故。
固定性设备布局不合理，环境污染和温度、湿度、光线等异常；对于流动性设备，如汽车的行驶道路
异常，飞机、船舶在航行中气象发生了异常变化而导致重复发生的事故，均属于环境异常导致的事故
。
（3）与维修相关的事故。
由于设备没有按规定的时间进行定时检查、检修和未做好日常维护保养，致使设备的异常状态（故障
因素）没有及时排除而导致重复发生的事故。
均属于维修异常导致的事故。
（4）与使用相关的事故。
由于安全法规不健全和操作人员安全技术素质较差，缺乏预防、控制事故能力，以及违章指挥、违章
作业、超范围使用等导致重复发生的事故，均属于使用异常导致的事故。
2.设备事故的预防和控制要点现代化生产中，人与设备是不可分割的统一体，没有人的作用设备无法
投入运行，同样没有设备也难以进行生产。
但是，人与设备不是等同的关系，而是主从的关系。
人是主体，设备是客体，设备不仅是由人设计制造的，而且由人操纵使用，执行人的意志。
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后记

本书在编写过程中，得到了许多专家的大力支持。
其中，刘英、孙桂林、王放、曹琳佳、王建波、涂国华、马爱民也参加了本书的编写，在此对他们辛
勤的劳动表示感谢。
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编辑推荐

《金属切削加工安全操作规程标准与技术》是中国劳动社会保障出版社出版的。
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