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前言

　　1994年以来，劳动和社会保障部职业技能鉴定中心、教材办公室和中国劳动社会保障出版社组织
有关方面专家，依据《中华人民共和国职业技能鉴定规范》，编写出版了职业技能鉴定教材及其配套
的职业技能鉴定指导200余种，作为考前培训的权威性教材，受到全国各级培训、鉴定机构的欢迎，有
力地推动了职业技能鉴定工作的开展。
　　劳动保障部从2000年开始陆续制定并颁布了国家职业标准。
同时，社会经济、技术不断发展，企业对劳动力素质提出了更高的要求。
为了适应新形势，为各级培训、鉴定部门和广大受培训者提供优质服务，教材办公室组织有关专家、
技术人员和职业培训教学管理人员、教师，依据国家职业标准和企业对各类技能人才的需求，研发了
职业技能培训鉴定教材。
　　新编写的教材具有以下主要特点：　　在编写原则上，突出以职业能力为核心。
教材编写贯穿“以职业标准为依据，以企业需求为导向，以职业能力为核心”的理念，依据国家职业
标准，结合企业实际，反映岗位需求，突出新知识、新技术、新工艺、新方法，注重职业能力培养。
凡是职业岗位工作中要求掌握的知识和技能，均作详细介绍。
　　在使用功能上，注重服务于培训和鉴定。
根据职业发展的实际情况和培训需求，教材力求体现职业培训的规律，反映职业技能鉴定考核的基本
要求，满足培训对象参加各级各类鉴定考试的需要。
　　在编写模式上，采用分级模块化编写。
纵向上，教材按照国家职业资格等级单独成册，各等级合理衔接、步步提升，为技能人才培养搭建科
学的阶梯型培训架构。
横向上，教材按照职业功能分模块展开，安排足量、适用的内容，贴近生产实际，贴近培训对象需要
，贴近市场需求。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<常用电机检修工>>

内容概要

　　《常用电机检修工（高级）》由劳动和社会保障部教材办公室依据《国家职业标准——常用电机
检修工》组织编写。
本教材从职业能力培养的角度出发，力求体现职业培训的规律，满足职业技能培训与鉴定考核的需要
。
本教材在编写中贯穿“以职业标准为依据，以企业需求为导向，以职业能力为核心”的理念，采用模
块化的编写方式。
全书按职业功能分为四个模块单元，主要内容包括电机检修前的组织与准备、电机检修、修试试验、
检修报告等。
每一单元内容在涵盖职业技能鉴定考核基本要求的基础上，详细介绍了本职业岗位工作中要求掌握的
最新实用知识和技术。

　　为便于读者迅速抓住重点、提高学习效率，教材中还精心设置了“培训目标”“考核要点”“特
别提示”等栏目。
每一单元后附有单元测试题及答案，全书最后附有知识和技能考核模拟试卷，供读者巩固、检验学习
效果时参考使用。

　　本教材可作为高级常用电机检修工职业技能培训与鉴定考核教材，也可供中、高等职业院校相关
专业师生参考，或供相关从业人员参加在职培训、岗位培训使用。
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书籍目录

第1单元 电机检修前的组织与准备
　第一节 电机故障初步判断与分析
　　一、电机机械故障
　　二、电机电气故障
　　三、电机故障原因的初步分析
　　四、记录电机检修前的原始数据和试运行情况
　第二节 技术资料准备
　　一、电气传动系统
　　二、加工图的绘制
　　三、电机生产的主要技术文件及有关国家标准
　　四、专用电机的结构和维护
　第三节 电机检修具体措施与方案
　　一、编制施工措施的基本要求
　　二、编制电机检修施工措施
　　三、编制电机检修工料预算
　第四节 电机检修工器具准备
　　一、电机检修常用精密仪器
　　二、吊装机械的安全操作事项
　　三、电焊、气焊手工操作
　　四、定子绕组接线测试器的制作
　　单元考核要点
　　单元测试题
　　单元测试题答案
第2单元 电机检修
　第一节 故障查找
　　一、电机的工作特性
　　二、常用电机的电气性能试验
　　三、高压交流电机定子绕组的结构特点
　　四、大型电机的拆卸步骤
　　五、大型电机绕组的故障检查与分析
　　六、大型电机铁心的故障检查与分析
　　七、大型电机机械故障处理
　第二节 加工制作
　　一、电机检修涉及的金工知识
　　二、圈式定子绕组绕线模的制作
　　三、垫块的选择与计算
　　四、大型电机槽楔选材与制作
　第三节 修理
　　一、测量与公差知识
　　二、端盖与机座止口缺损的修理工艺
　　三、变形端盖的修理
　　四、高电压电动机出线盒修理工艺
　　五、定子绕组简易改型计算
　　六、电机检修中新材料、新工艺、新技术和新设备的使用
　　七、大型电机的组合安装
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　　八、检查定子绕组的检修质量
　　九、检查电机的检修质量
　　单元考核要点
　　单元测试题
　　单元测试题答案
第3单元 修试试验
第4单元 检修报告
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章节摘录

　　3.电气控制系统图　　（1）电气控制系统图的组成特点。
通过控制开关电器的动作来改变电机绕组电路的结构，使电机的工作状态满足安全生产需要，称为电
机控制。
开关电器中，专门用来控制信号和指令的电器叫做主令电器，如按钮开关、转换开关、行程开关等；
在得到指令后能发生指令动作的电器叫做控制电器，如接触器、继电器等；以切断电机工作电源为目
标，能自行动作并发出信号控制其他电器动作的电器叫保护电器，如熔断器、热继电器等。
把相关的低压电器、电阻器、电抗器、变压器以及具备逻辑判断的信号处理功能的电子线路等元器件
，按一定的要求和规律连接组成的整体，称为控制线路或控制设备；再将控制线路或控制设备上出口
分别与电机绕组和电源相连接，就组成了电气控制系统。
　　用国家标准规定的图形符号、文字符号将电气控制系统的全部要素绘制和标注出来的电路图，称
为电气控制线路图或电气控制系统图。
电气控制线路图有电气原理图、安装接线图和电器布置图等。
电源到电机绕组的强电流电路称为主回路；其他监控主回路的弱电流电路称为辅助电路。
控制和保护主回路的电路称为控制回路，是辅助电路中最重要、最复杂的一种；辅助电路还包括信号
、照明等回路。
读图要依据电气原理图的以下特点。
　　1）电气控制线路图的图面特点。
各主回路一般按电机的工作顺序依次画在前面，各辅助电路则按接通顺序和所控主回路的位序布置在
后，具有结构简单、层次分明、易于分析研究线路工作原理等特点。
对复杂线路，通常在图的正上方用框格注明各回路的名称和作用、正下方用框格标出其序号，或直接
在图上方加注文字说明右方用框格标出各电器的作用与名称；同类电器用文字符号后面跟数字序号加
以区分，注意同一个电器各受控元件的文字符号在同一张图上各处是相同的。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《常用电机检修工（高级）》在使用功能上，注重服务于培训和鉴定。
根据职业发展的实际情况和培训需求，教材力求体现职业培训的规律，反映职业技能鉴定考核的基本
要求，满足培训对象参加各级各类鉴定考试的需要。
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