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前言

　　进入21世纪以来，我国现代制造业迅速发展，随着技术创新和市场需要，对产品的加工工艺要求
越来越高，但劳动者素质偏低，技能人才，尤其是高级技能人才匮乏已成为制约我国制造业发展的突
出问题。
为了解决这一矛盾，2005年国务院颁发了《国务院关于大力发展职业教育的决定》，确立了“力争用5
年时间，在全国新培养190万名技师和高级技师，新培养700万名高级技工，并带动中级和初级技能劳
动者队伍梯次发展”的目标。
　　正是在这样的形势下，为推进我国职业教育建设，加强各类高素质高技能专门人才的培养，我们
组织修订了1999年以来出版的高级技工学校教学及高级工培训的机械类教材，并在此基础上开发了一
些新教材。
本套教材包括《专业数学(第二版)》《机械制图(第二版)》《计算机应用技术》《极限配合与技术测
量(第三版)》《机构与零件(第三版)》《液压技术(第三版)》《金属切削原理与刀具(第三版)》《机械
制造工艺与装备(第二版)》《机床夹具(第三版)》《机床电气控制》《数控技术》《高级车工工艺与
技能训练》《高级钳工工艺与技能训练》《高级铣工工艺与技能训练》《高级焊工工艺与技能训练》
《模具制造工艺与技能训练》《高级机修钳工工艺与技能训练》《高级磨工工艺与技能训练》《高级
冷作工工艺与技能训练》，以后我们还将陆续开发其他教材。
　　在这套教材的编写过程中，我们始终坚持了以下基本原则：　　一是从生产实际出发，合理安排
教材的知识和技能结构，突出技能性培养，摒弃“繁难偏旧”的理论知识。
二是以国家相关职业标准为依据，确保在知识内容和技能水平上符合国家职业鉴定标准。
三是引入新技术、新工艺的内容，反映行业的新标准、新趋势，淘汰陈旧过时的技术，拓宽专业技术
人员的知识眼界。
四是在结构安排和表达方式上，强调由浅入深，循序渐进，力求做到图文并茂。
　　本套教材的编写工作得到了湖南、江苏、广东、河北、黑龙江等省劳动和社会保障厅及有关学校
的大力支持，在此表示衷心的感谢。
　　《高级钳工工艺与技能训练》一书共分为五个单元，每单元设有若干相关课题。
具体内容有检测，技能、技巧训练，液压系统分拆及安装，部件装配，M1432型万能外圆磨床和柴油
内燃机的总装配。
　　本书的编写工作得到了湖南兵器工业高级技校、扬州技师学院、江南工业学校、国营江南机器厂
、湖南资江机器厂等单位及有关专家学者的帮助和大力支持。
　　本书由胡高丰、李彪、谢正银、钟乐安、孙成编写，胡高丰主编，孙成、苏建平审稿，孙成主审
。
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内容概要

　　《高级钳工工艺与技能训练》共分为五个单元，每单元设有若干相关课题。
具体内容有检测，技能、技巧训练，液压系统分拆及安装，部件装配，M1432型万能外圆磨床和柴油
内燃机的总装配。
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书籍目录

第一单元 检测（1）课题一 常用精密量仪（1）课题二 误差分析及防止措施（8）课题三 机械装配中常
用的精度检验方法（12）课题四 振动的检测和消除（21）课题五 噪声的检测和消除（26）第二单元 技
能、技巧训练（36）课题一 划线（36）课题二 群钻刃磨和钻特殊孔（41）课题三 锉配综合技能训练
（50）第三单元 液压系统分拆及安装（61）课题一 液压元件的拆装（61）课题二 M1432A型万能外圆
磨床液压系统分析（63）课题三 液压系统的安装和调试（70）第四单元 部件装配（76）课题一 高精度
轴组的装配和调整（76）课题二 精密机床导轨的刮研和装配（89）课题三 高精度传动链的装配（114
）第五单元 M1432型万能外圆磨床和柴油内燃机的总装配（120）课题一 M1432型万能外圆磨床的总装
配（120）课题二 柴油内燃机的装配（128）

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<高级钳工工艺与技能训练-机械>>

章节摘录

　　1．降低齿轮噪声　　齿轮噪声是由于齿轮啮合时的冲击振动而引起的，减小齿轮振动噪声的措
施一般有以下几个方面：　　（1）提高齿轮的制造精度，主要是提高齿轮的工作平稳性精度、接触
精度，减小齿面表面粗糙度值；提高齿轮的安装精度，主要是提高安装时的同轴精度。
提高齿轮的刚度，可以提高其固有频率，避免薄壁振动。
当齿轮直径一定时，可以用加大齿轮轴向尺寸的方法来提高其刚度。
但机床上装配齿轮的轴往往比较细长，刚度较低，如果加大齿部的宽度，轴变形后的倾斜，会产生局
部点接触，从而加大噪声。
因此，对大而薄的齿轮，可采用增加轮毂轴向尺寸而不增加齿部宽度的方法，如图1-5-6a所示。
　　（2）增加阻尼，比较简单的办法是在齿轮轮副等噪声辐射表面涂以阻尼材料，例如喷涂含铅量
大的巴氏合金（见图l一5-6b）。
也可以在齿轮端面上环槽内灌注以氨氢甲酸乙酯橡胶为主要成分的衰减材料（见图l一5-6c）。
在齿轮内装入可轴向移动的惯性质量，并将硅油注入空隙处，最后加盖封闭（见图1-5-6d），其减振
降噪效果较好。
　　（3）控制产生齿轮噪声的外部因素。
保证箱体孔之间的平行度精度，保证传动轴有足够的刚度，对重要的高速齿轮减少甚至消除轴孔和链
侧的配合间隙等措施，是控制齿轮噪声外部因素的主要方面。
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编辑推荐

　　《高级钳工工艺与技能训练》的编写工作得到了湖南兵器工业高级技校、扬州技师学院、江南工
业学校、国营江南机器厂、湖南资江机器厂等单位及有关专家学者的帮助和大力支持。
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