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内容概要

　　《机械加工高招与诀窍(钳工分册)》介绍了建国以来至今仍功用不减的加工工艺经验和特种操作
技能。
书中众多的案例，都是在生产一线经过实践检验，即使在机械工业飞速发展的今天，也具有较强的实
用性。
此外，对于当今年轻一代，也可从中体会到老一代技术工人，当年为加快祖国机械工业前进步伐，不
畏艰辛，创新务实的工作作风和不求索取，乐于奉献的敬业精神。
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章节摘录

　　车床上攻螺纹时，每换一种规格的丝锥就得换一个&ldquo;座套&rdquo;。
而且在机攻盲螺孔时，一不小心便会使丝锥折断，造成工件、刃具报废。
采用如图所示的攻螺纹工具，在中、小车床上机攻M5～M16各规格的通、盲螺孔，则具有通用性强、
操作简便、节省辅助时间、安全和可靠等优点。
　　一、结构与使用　　工具装置在车床尾座锥孔内，前端部分的六角丝锥座1（上面有6个按照不同
丝锥柄直径设计的孔，以供放置丝锥用），装置在座架5上，根据工件尺寸需要可作回转，并由V形定
位销3依靠弹簧4的作用力定位。
座架和摩擦锥体14连接，并与摩擦锥套12（其锥角设计为15&deg;，以避免自锁）配合，再通过定位螺
钉7和弹簧调整块9连接在一起，可在工具体10的两条槽内左右滑移。
　　使用时只需旋转调整套8，由弹簧调整块通过弹簧11的作用力来压紧摩擦锥体，从而产生摩擦阻力
，以达到攻螺纹的目的。
在丝锥攻制盲螺孔到底或切削力大于摩擦力时，头架连同摩擦锥体就一起打转，起到丝锥不致折断的
安全保险作用。
反之，弹簧压得过紧，摩擦力过大，就达不到安全攻螺纹的目的。
调紧的程度要视丝锥的大小，调到合适为止。
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编辑推荐

　　《机械加工高招与诀窍(钳工分册)》在编写过程中参考了大量的文献资料，囿于《机械加工高招
与诀窍(车工分册)》行文特点，所引资料未能一一标注出处，在此谨向相关专家学者和媒体表示衷心
谢忱！

Page 9



第一图书网, tushu007.com
<<机械加工高招与诀窍（车工分册）>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 10


