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内容概要

　　《极限配合与技术测量基础（第3版）习题册》是全国中等职业技术学校机械类教材《极限配合
与技术测量基础（第3版）》的配套用书。
《全国中等职业技术学校机械类通用教材·极限配合与技术测量基础（第3版）习题册》紧密结合教
学要求，按照教材章节顺序编排，注重对基础知识的练习和基本能力的培养。
《全国中等职业技术学校机械类通用教材·极限配合与技术测量基础（第3版）习题册》题型丰富，
难易配置适当，适合不同程度的学生练习。
《全国中等职业技术学校机械类通用教材·极限配合与技术测量基础（第3版）习题册》由陈致毅、
赵芳、杨昌义编写，陈致毅主编。
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书籍目录

绪论第一章 光滑圆柱形结合的极限与配合§1.1 基本术语及其定义§1.2 极限与配合标准的基本规定
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测量长度尺寸的常用量具§2.3 常用机械式量仪§2.4 测量角度的常用计量器具§2.5 其他计量器具简介
§2.6 光滑极限量规§2.7 计量器具的维护和保养第三章 形状和位置公差§3.1 概述§3.2 形位公差的标
注§3.3 形位公差项目的应用和解读§3.4 形位误差的检测第四章 表面粗糙度§4.1 表面粗糙度的概念和
评定标准§4.2 表面粗糙度的标注§4.3 表面粗糙度的应用及检测第五章 螺纹结合的公差与检测§5.1 概
述§5.2 螺纹几何参数误差对螺纹互换性的影响§5.3 普通螺纹的公差与配合§5.4 螺纹的检测
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章节摘录

插图：14．相互配合的孔和轴，其基本尺寸必然相同。
( )15．间隙等于孔的尺寸减去相配合的轴的尺寸之差。
( )16．凡在配合中出现间隙的，其配合性质一定是属于间隙配合。
( )17．间隙配合中，孔公差带在轴公差带之上，因此孔公差带一定在零线以上，轴公差带一定在零线
以下。
( )18．过渡配合中可能出现零间隙或零过盈，但它不能代表过渡配合的性质特征。
( )19．过渡配合中可能有间隙，也可能有过盈。
因此，过渡配合可以算是间隙配合，也可以算是过盈配合。
( )20．在尺寸公差带图中，根据孔公差带和轴公差带的相对位置关系可以确定孔、轴的配合种类。
( )21．孔和轴的加工精度越高，则其配合精度就越高。
( )22．若配合的最大间隙为+20 um，配合公差为30um，则该配合一定为过渡配合。
( )三、单项选择题(在下列选项中选择一个正确答案，并将其序号填在括号内)1．关于孔和轴的概念，
下列说法中错误的是( )。
A．圆柱形的内表面为孔，圆柱形的外表面为轴B．由截面呈矩形的四个内表面或外表面形成一个孔或
一个轴C．从装配关系上看，包容面为孔，被包容面为轴D．从加工过程上看，切削过程中尺寸由小
变大的为孔，尺寸由大变小的为轴

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<极限配合与技术测量基础>>

编辑推荐

《全国中等职业技术学校机械类通用教材·极限配合与技术测量基础(第3版)习题册》是由中国劳动社
会保障出版社出版的。
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