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内容概要

为推动加工中心操作工职业培训和职业技能鉴定工作的开展，在加工中心操作工从业人员中推行国家
职业资格证书制度，中国就业培训技术指导中心在完成《国家职业标准——加工中心操作工（2005年
版）》（以下简称《标准》）制定工作的基础上，组织参加《标准》编写和审定的专家及其他有关专
家，编写了《国家职业资格培训教程——加工中心操作工（第2版）》（以下简称《教程》）。
??《教程》紧贴《标准》，内容上，力求体现“以职业活动为导向，以职业能力为核心”的指导思想
，突出职业培训特色；结构上，针对加工中心操作工职业活动的领域，按照模块化的方式，分级别进
行编写。
《教程》的基础知识部分内容涵盖《标准》的“基本要求”；技能部分的章对应于《标准》的“职业
功能”，节对应于《标准》的“工作内容”，节中阐述的内容对应于《标准》的“技能要求”和“相
关知识”。
??《国家职业资格培训教程——加工中心操作工（第2版）（中级）》适用于对中级加工中心操作工的
培训，是职业技能鉴定的推荐辅导用书。
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章节摘录

　　第四章?零件加工　　第一节　平面加工　　一、培训目标　　能够运用数控加工工艺进行平面、
垂直面、斜面、阶梯面等铣削加工，并达到国家职业标准《加工中心操作工》（中级工）中所规定的
平面加工质量要求。
　　二、操作技能　　当把一根直线以任意方向和位置放在一个表面上，直线都能与表面密合，这一
表面就是理想的平面。
平面是机械加工最常见的基本加工要素。
按照平面与机床工作台坐标系的相对位置关系，可以分为垂直面、平行面、斜面的加工。
单一平面的加工从数控编程上讲最为简单，通常没有复杂的节点计算，可以不用建立工件坐标系，有
时使用数控系统的手动加工功能单段执行程序即可。
平面铣削的关键是选用合理的刀具和铣削方式，零件找正装夹也非常重要。
　　1．平面的技术要求　　平面的技术要求主要是对平面度、表面粗糙度的要求。
对于某些零件上的平面，可能还有其他物理性能等的要求。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　本书根据《国家职业标准——加工中心操作工（2005年版）》的要求，由中国就业培训技术指导
中心按照标准、教材、题库相衔接的原则组织编写，是职业技能鉴定的推荐辅导用书。
　　本书介绍了中级加工中心操作工应掌握的工作技能及相关知识，涉及加工准备、数控编程、加工
中心操作、零件加工、维护与故障诊断等内容。
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