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内容概要

《磨工工艺与技能训练》根据劳动和社会保障部培训就业司颁发的《机械类专业教学计划》编写，供
中等职业技术学校机械类专业使用。
《磨工工艺与技能训练》也可作为职业培训教材。
《磨工工艺与技能训练》由李文渊主编，葛涛、曾明、王兵、秦洪参加编写。
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章节摘录

插图：有时需要用其他方法来装夹工件，如用三爪自定心卡盘装夹没有中心孔的圆柱形工件；用四爪
单动卡盘装夹没有中心孔或外形不规则的工件（用卡盘装夹工件将在内圆磨削中讲述）。
二、外圆砂轮的选择1．合理选择砂轮的原则砂轮的选择，不但影响工件的加工精度和表面质量，而
且还影响砂轮的损耗、使用寿命、生产效率和生产成本。
要达到合理选择砂轮的目的，应遵守以下几项基本原则：（1）磨粒应具有较好的磨削性能。
（2）砂轮在磨削时应具有合适的“自锐性”。
（3）砂轮不易磨钝，有较长的使用寿命。
（4）磨削时产生较小的磨削力。
（5）磨削时产生较小的磨削热。
（6）能达到较高的加工精度（尺寸精度、形状精度、位置精度）。
（7）能达到较小的表面粗糙度值。
（8）工件表面不产生烧伤和裂纹。
2．外圆砂轮主要特性的选择外圆砂轮一般为中等组织的平形砂轮，而砂轮尺寸则按机床规格选用。
外圆砂轮主要特性的选择包括磨料、硬度和粒度的选择。
（1）磨料的选择磨料的选择主要与被加工工件的材料和热处理方法相对应。
各种人造磨料中以棕刚玉和白刚玉为最常用。
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编辑推荐

《磨工工艺与技能训练》的主要内容包括：磨削的基本知识、外圆柱面磨削、内圆磨削、圆锥面磨削
、平面磨削、无心外圆磨削、刃具磨削、复杂零件磨削、磨削原理、磨床夹具、典型零件的工艺分析
与磨削新工艺和提高劳动生产率的途径等。
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