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前言

　　伴随着我国各行业技术的发展、生产的合理化、管理水平的提高，一方面使得生产效率越来越高
，另一方面也使得劳动密集型和半密集型的工作岗位越来越少，从而导致劳动分工由单一工种逐步向
复合工种转变，这一转变无疑对创造社会财富的劳动者来说提出了更多更新的要求。
　　为了适应这种转变，培养更多掌握复合技能的人才，配合各地进行的复合工种教学。
我们组织全国有关学校的职业教育研究人员、一线教师和行业专家编写了这套培养复合型技能人才的
教材。
这套教材包括《钳工知识与技能（初级）》《维修电工知识与技能（初级）》《焊工知识与技能（初
级）》《铣工知识与技能（初级）》《磨工知识与技能（初级）》五本教材及与其配套的习题册。
这套教材适合与目前的各类中级工的教材配套使用，可以满足以下复合工种教学：　　1．中级车工
与初级铣工、初级钳工或初级磨工复合　　2．中级钳工与初级维修电工或初级焊工复合　　3．中级
焊工与初级钳工或初级维修电工复合　　4．中级维修电工与初级钳工复合　　《钳工知识与技能（
初级）》主要内容有：入门知识、平面划线、錾削、平面锯削、锉削、孔加工、螺纹加工、锉配、立
体划线、矫正和弯形、铆接、刮削、研磨、常用固定连接装配方法和钻床夹具。
其中锉配和钻床夹具的内容在实际教学中可根据培养目标需要选学。
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内容概要

本书主要内容有：入门知识、平面划线、錾削、平面锯削、锉削、孔加工、螺纹加工、锉配、立体划
线、矫正和弯形、铆接、刮削、研磨、常用固定连接装配方法和钻床夹具。
其中锉配和钻床夹具的内容在实际教学中可根据培养目标需要选学。
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章节摘录

　　1）普通麻花钻的切削部分由两个刀瓣组成，每一个刀瓣都具有切削作用。
普通麻花钻的切削部分主要由五刃六面组成，即：两条主切削刃、两条副切削刃和一条横刃，此为五
刃；两个前刀面、两个主后刀面以及两个副后刀面，此为六面，如图6_3所示。
　　①前刀面　钻头切削加工时，切屑流经的表面（普通麻花钻上的两条螺旋槽）。
　　②主后刀面（后刀面）　钻头切削加工时，与工件上的过渡表面相对的表面。
　　③副后刀面 钻头切削加工时，与工件上的已加工表面相对的表面。
　　④主切削刃前刀面与主后刀面之间的交线。
　　⑤副切削刃前刀面与副后刀面之间的交线。
　　⑥横刃两个主后刀面之间的交线。
　　2）普通麻花钻的导向部分主要用来保持普通麻花钻在切削加工时的方向准确。
当钻头进行重新刃磨以后，导向部分又逐渐转变为切削部分。
　　导向部分的两条螺旋槽主要起形成切削刃以及容纳和排除切屑的作用，同时也方便切削液沿螺旋
槽流入至切削部位。
　　导向部分外缘的两条棱带（副后刀面），其直径在长度方向略有倒锥，倒锥量为每100mm长度内
直径向柄部减小0．05-0．1mm。
目的在于减小钻头与孔壁之间的摩擦。
　　2．标准麻花钻的切削角度　　（1）辅助平面在测量麻花钻的切削角度时，主要利用其辅助平面
进行测量。
麻花钻的辅助平面包括基面、切削平面、正交平面和柱截面，其中基面、切削平面和正交平面三者互
相垂直，如图6-4所示。
　　1）切削平面是指通过主切削刃上任一点的切削速度方向与该点切削刃的切线所构成的平面。
　　2）基面是指通过主切削刃上任一点，与切削速度方向相垂直的平面。
由于普通麻花钻两主切削刃不通过钻心，而是平行并相互错开一个钻心厚度，因此，钻头主切削刃上
各点的基面是不同的。
　　3）正交平面是指通过主切削刃上任一点，并垂直于切削平面和基面的平面。
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