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内容概要

全国中等职业技术学校数控加工专业教材自出版以来，为满足中等职业技术学校教学及相关职业培训
发挥了重要作用，受到了广大师生的好评。
但是，随着我国社会主义市场经济和现代加工技术的迅速发展，社会及企业对技能人才的知识与技能
结构提出了更新、更高的要求，数控技术和设备也有了很大的进步。
为适应培养21世纪技能人才的需要，满足全国中等职业技术学校数控加工专业教学，我们根据劳动和
社会保障部培训就业司颁发的《数控加工专业教学计划和教学大纲（2005）》，组织有关专家对原版
教材进行了全面修订，修订后的教材包括：《数控加工工艺学（第二版）》《数控机床编程与操作（
第二版数控车床分册）》《数控机床编程与操作（第二版数控铣床、加工中心分册）》《数控加工技
术》，其中，前三种教材还配有习题册。
　　《数控加工技术》是全国中等职业技术学校数控加工专业教材，以学生就业为导向，以企业用人
标准为依据，主要内容有：数控技术入门知识、数控车床结构及加工工艺、数控车床的编程与操作、
数控铣床结构及加工工艺、数控铣床的编程与操作、加工中心刀具及结构、加工中心的编程与操作、
电火花线切割概述、数控线切割编程技术、线切割加工基本工艺。
由浅入深，循序渐进，强调师生互动和学生自主学习，并通过大量生产中的案例和图文并茂的表现形
式，学生能够比较轻松的掌握内容。
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