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内容概要

　　《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材：数控加工技术》是根据“21世纪全国应用型
本科大机械系列实用规划教材”研讨会提出的大纲要求编写的。
全书共9章，主要内容包括数控加工概论、数控加工工艺设计、数控加工的程序编制、数控车床的操
作与加工、数控铣床的操作与加工、数控加工中心的操作与加工、数控电火花线切割机床操作与加工
、数控机床的管理、数控加工CAD/CAM简介。
　　全书以先进性、实用性和系统性为指导，内容详简得当、层次分明、实例丰富，并且每章均附有
教学提示、教学要求及习题供教学参考。
　　《21世纪全国应用型本科大机械系列实用规划教材：数控加工技术》可作为高等院校本、专科机
电类的相关专业教材，也可供从事数控工程技术与维修的人员参考。
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编辑推荐

本书共分9章，主要内容包括数控加工概论、数控加工工艺设计、数控加工的程序编制、数控车床的
操作与加工、数控铣床的操作与加工、数控加工中心的操作与加工、数控电火花线切割机床操作与加
工、数控机床的管理、数控加工CAD／CAM简介。
全书力求取材新颖实用，注重内容的先进性、实用性和系统性。
围绕数控机床加工技术的能力培养，尽可能全面地介绍数控加工技术各方面的内容。
在叙述上力求层次分明，详简得当，既有理论又有实例，以便于讲授与自学，并且每章均附有教学提
示、教学要求及习题供教学参考。
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