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内容概要

电工作业、金属焊接切割等一些特种作业容易发生伤亡事故，对操作者本人、他人及周围设施、设备
的安全造成重大危害。
从统计资料分析，大量的事故都发生在这些作业中，而且多数都是由于直接从事这些作业的操作人员
缺乏安全知识，安全操作技能差或违章作业造成的。
因此，依法加强直接从事这些作业的操作人员，即特种作业人员的安全技术培训、考核非常必要。
    本套教材介绍了特种作业人员必须掌握的安全技术知识，包括基本理论知识和实际操作技能，融科
学性、实用性、系统性于一体，是特种作业人员上岗前，为取得《中华人民共和国物种作业操作证》
进行安全技术培训的指定教材，也是上岗后不断巩固、提高的工具书，同时也可供有关管理人员、工
程技术人员及大专院校师生参考。
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