
第一图书网, tushu007.com
<<特种设备检验检测与安全评定>>

图书基本信息

书名：<<特种设备检验检测与安全评定>>

13位ISBN编号：9787502634599

10位ISBN编号：7502634592

出版时间：2011-8

出版时间：中国计量出版社

作者：杜洪奎，王强，丁涛　编著

页数：112

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<特种设备检验检测与安全评定>>

内容概要

由杜洪奎编著的《特种设备检验检测与安全评定》是安全工程专业“特种设备安全检验检测及安全评
定”课程教材。
全书共分九章，前3章主要讲解断裂力学基本概念、线弹性和弹塑性断裂力学；第4章主要介绍断裂理
论在压力容器管道中的应用，即缺陷安全评定；第5章主要介绍金属疲劳理论、寿命预测方法与疲劳
裂纹扩展规律；第6～8章主要介绍特种设备缺陷类型、检验、检测方法等；第9章主要介绍特种设备缺
陷修复技术。

《特种设备检验检测与安全评定》的编写本着学以致用的原则，注重理论与工程实际相结合，内容涵
盖了当代断裂理论、安全评定的研究成果和特种设备检验检测工程经验，涉及力学、机械、材料、化
学、无损探伤等学科。
本书适用于安全工程、过程装备与控制专业本科及研究生使用，对于从事结构、机械安全科研人员及
工程专业技术人员也有很好的借鉴价值。
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