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内容概要

　　《计量检测人员培训教材4：温度计量》系《计量检测人员培训教材》第4分册，内容通俗易懂，
对温度计量基础知识以及辐射测温仪、热电偶、膨胀式温度计、电阻温度计、温度二次仪表等的基本
原理、分类、使用方法、检定、数据处理、合格评判和典型计量器具的不确定度分析等进行了系统、
完整的介绍，归纳了50多种温度计量器具的检定内容。
　　《计量检测人员培训教材4：温度计量》可作为温度计量检测人员培训教材，亦可供有关人员在
日常工作中使用及作为自学用书。
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章节摘录

　　1．钨带灯泡　　规程规定，温度灯的发光体必须是钨带。
国内曾生产过钼带灯，由于其技术指标达不到要求，因此不能作为标准温度灯使用。
　　2．定位措施　　如前所述，温度灯的定位是影响高温计分度准确性的重要因素之一。
因此，在温度灯灯带前后分别设置了定位指针，前指针既用于定位，又起到了指示灯带工作区域的作
用，后指针则单纯用于定位。
　　规程规定的正确定位方法是调整温度灯支架，使灯的前后指针处在同一水平面上，并且从高温计
目镜观察到的后指针尖（像）应刚好与钨带边缘（像）接触。
　　对无后指针的温度，应在温度灯灯带后面的泡壳上进行标记。
瞄准时，应使指针（像）与后标记（像）处于同一水平面上，并标记端部（像）刚好与灯带（像）的
边缘相切。
有些温度灯，在泡壳上印有白点箭头标记，它与后指针作用相同。
　　3．灯带均匀性　　温度灯前指针所指示的灯带上对应位置的上、下1mm范围是温度灯灯带的工
作范围。
该范围内灯带应有均匀的亮度，不然会对温度灯的亮度复现以及测量时的亮度平衡产生一定的影响。
　　常用的灯带亮度均匀性的测量方法如下：　　①在温度灯前泡壳表面紧贴放一个与灯带相平行的
以毫米刻度的直尺。
经调整后，从高温计目镜观察，高温计灯丝（像）同温度灯的前后指针（像）以及直尺（像）的零刻
度的连线相切。
　　②将高温计、温度灯分别通电并稳定后，测量上述位置处灯带的亮度温度。
　　③调整高温计，使灯丝与直尺的+1mm位置相切。
然后，再测量该位置处灯带的亮度温度。
　　④同样的方法，得出-1mm位置灯带的亮度温度。
　　⑤比较以上三个位置的灯带温度，其间最大差值为温度灯的均匀性指标。
检定规程规定对BW-1400、BW-2000和BW-2500型温度灯在1100℃，1700℃和2300℃分别作为均匀性核
查温度点，这些点上三个位置之间最大差值分别不应超过2℃，3℃和4℃。
　　⋯⋯
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