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内容概要

本书以Pro／ENGINEER Wildfire中文版为平台，详细介绍了Pro／NC模块在数控加工自动编程方面的
应用。
全书以实例为主线，详细讲解Pro／NO模块数控加工编程的思路、方法和工艺处理。
在介绍如何使用Pro／NO模块的同时，对加工零件的加工工艺、刀具选择、刀具轨迹等进行了详细的
分析，重点用实际例子讲解如何进行零件建模、数控机床设置、加工模拟以及数控自动编程，每章附
有一个综合性实例。
在书的最后一章，全部介绍综合性实例，力争让读者通过实例学习，尽快掌握Pro／NC的自动编程技
术。
所有实例都在数控机床上进行了验证。
本书读者应该具有一定的Pro／ENGINEER基本知识和应用技巧。
    本书附带光盘中包括了书中讲解的所有实例，便于读者调用练习。
    本书适用干数控机床编程人员的学习和参考，也可作为高等院校CAD／CAM专业教材。
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