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内容概要

　　本书分10章介绍过程控制形成简史、体系和控制系统各级的结构要素，在此基础上分别对DCS
、PLC（包括安全仪表系统SIS）、现场总线FCS控制系统、基于PC机的控制系统和SCADA进行系统性
说明，第10章阐述如何按照需要逐步实现具体工程项目的基本过程，具有实用性。
　　本书可供石化企业的信息化工作者、管理者以及企业领导者参考使用，也可兼作与信息化相关的
管理及计算机专业的研究生、本科生的参考书，以及各类信息化认证考试的参考书。
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