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内容概要

　　《玻璃的配料与熔制》较为系统地阐述了玻璃配料与熔制两大玻璃工序中所发生的一系列物理一
化学变化及对玻璃性能所产生的影响。
书中介绍了玻璃的特性与主要性质，论述玻璃组成的设计要素及玻璃原料的性质及作用，列举多种玻
璃配方设计方法，并举例介绍了许多最新的玻璃化学组成与玻璃实用配方。
《玻璃的配料与熔制》还详细叙述了玻璃熔制过程中的各种物理一化学变化，并介绍了一些玻璃熔窑
设备及玻璃熔制操作的方法步骤，论述了玻璃缺陷的产生原因及克服方法。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<玻璃的配料与熔制>>

书籍目录

1 玻璃的性质和玻璃组成设计1．1 玻璃态特性和玻璃的主要性质1．1．1 玻璃态特性1．1．2 玻璃的主
要性质1．2 玻璃组成设计步骤1．2．1 玻璃组成设计要素1．2．2 玻璃组成的设计1．2．3 玻璃组成的
调整1．3 典型玻璃的化学组成1．3．1 浮法玻璃1．3．2 玻璃器皿1．3．3 玻璃瓶罐1．3．4 保温瓶玻
璃1．3．5 仪器玻璃1．3．6 光学玻璃1．3．7 电真空玻璃1．3．8 微晶玻璃1．3．9 玻璃纤维思考题参
考文献2 玻璃原料和玻璃配方计算2．1 原料的种类和性质2．1．1 概述2．1．2 主要原料2．1．3 辅助
原料2．1．4 碎玻璃2．2 玻璃配方计算及要求2．2．1 配方计算2．2．2 配合料质量要求2．2．3 玻璃
配方举例2．3 玻璃配合料制备工艺及控制2．3．1 配合料制备工艺2．3．2 配合料制备工艺控制思考题
参考文献3 熔制工艺与控制3．1 玻璃的熔制过程3．1．1 概述3．1．2 硅酸盐形成和玻璃形成过程3．1
．3 玻璃液的澄清过程3．1．4 玻璃液的澄清方法3．1．5 澄清剂的选用3．1．6 氧化-还原平衡在澄清
中的作用3．1．7 影响玻璃氧化还原状态的因素3．1．8 玻璃液的均化3．1．9 玻璃液的强制均化技术3
．1．10 玻璃液的冷却3．2 影响玻璃熔制的主要工艺因素3．2．1 配合料的化学组成3．2．2 原料的性
质3．2．3 配合料的调制3．2．4 玻璃的熔制温度3．2．5 熔窑气氛制度和压力制度3．2．6 助熔剂(加
速剂)的影响3．2．7 耐火材料的性质3．2．8 玻璃液流及液面波动的影响3．3 玻璃熔窑3．3．1 熔窑类
型3．3．2 窑型的选择3．3．3 玻璃池窑结构设计与计算3．3．4 坩埚窑设计3．3．5 电熔窑设计3．3
．6 熔窑的操作及维修3．3．7 仪表控制系统思考题参考文献4 玻璃缺陷的分析4．1 澄清机理及产生气
泡的原因4．1．1 澄清机理4．1．2 产生气泡的原因4．2 产生条纹的原因4．2．1 概述4．2．2 玻璃液
均匀性故障4．2．3 耐火材料造成的条纹4．2．4 熔窑上部结构造成的条纹4．2．5 对流及变形对条纹
消散的作用4．2．6 条纹对熔制及成型的影响4．3 结石的种类及产生的原因4．3．1 结石种类4．3．2 
产生原因4．4 玻璃质量的控制4．4．1 浮法玻璃质量的控制4．4．2 泡沫玻璃质量的控制4．4．3 中空
玻璃质量的控制4．4．4 瓶罐玻璃质量的控制思考题参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<玻璃的配料与熔制>>

编辑推荐

　　《玻璃的配料与熔制》第1章介绍了玻璃的特性与主要性质，论述了玻璃组成的设计要素，并举
例介绍了许多最新的典型玻璃化学组成。
第2章对玻璃原料的种类与作用作了详细的介绍，列举出多种玻璃配方设计方法。
第3章详细叙述了玻璃熔制过程中的各种物理一化学变化，并介绍了一些玻璃熔窑设备及熔制操作方
面的知识。
第4章论述了玻璃缺陷的产生原因及克服方法。
　　《玻璃的配料与熔制》内容丰富，文字简练，技术信息量大，实用性强，特别适合于从事玻璃工
艺工作的技术人员与玻璃车间管理人员使用，同时还可作为高等学校、中等专业学校无机非金属材料
专业学生的教材。
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