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内容概要

　　《职业技能鉴定培训读本（中级工）：模具工》为职业技能鉴定培训读本中的一册。
全书共分九章，主要包括绪论，模具制造常用工具和量具，冲压设备，冲压工艺，冲裁模的结构，冲
裁模零件的加工，冲裁模的装配、调试，模具的维修与管理，弯曲模、拉延模、冷挤模、型腔模。
书末摘录部分常见模架的国家标准。
《职业技能鉴定培训读本（中级工）：模具工》通俗易懂，注重学习的对象——中级模具钳工应拿握
的相关知识和操作技能，在编写过程中以冲裁模为主线，重点介绍模具典型结构，主要零件的加工方
法，安装调试及维修。
每章附有学习提要和习题。
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