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内容概要

本书详细阐述了热塑性塑料挤出生产中的各种技术问题，是一本实用性很强的关于热塑性塑料挤出生
产技术的书籍。
     本书共分十二章。
第一章阐述了挤出成型及塑料基础知识。
第二章阐述了单螺杆挤出机和双螺杆挤出机的结构、性能、选用及挤出机操作规程等内容。
第三章简述了挤出生产中测量与控制问题。
第四章简述了挤出造粒生产技术。
从第五章到第十章分别系统地阐述了塑料管材、塑料吹塑薄膜、塑料流延薄膜和双向拉伸薄膜、塑料
板材与片材、塑料丝及单向拉伸制品、塑料异型材等大类塑料制品的挤出生产技术问题。
第十一章详细阐述了挤出涂覆、包覆和复合生产技术问题。
第十二章阐述了特殊塑料制品挤出生产技术问题。
     本书内容翔实、图文并茂，其许多内容解决了工厂中的实际问题，可供从事塑料挤出成型的工程技
术人员及有关院校师生阅读参考。
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