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内容概要

　　本书在调查研究的基础上，总结了近几年来高等职业技术教育课程改革的经验，适应经济发展、
科技进步和生产实际对教学内容提出的新要求。
主要介绍了数控机床加工工艺和程序编制的基本知识、数控车床的加工工艺、数控铣床的加工工艺、
加工中心的加工工艺、数控线切割机床的加工工艺和自动编程等内容，各章后均附有思考题与习题。
本书采用了新国标规定的名词术语，并较系统地介绍了FANUC系统的数控车床、SIEMENS系统的数
控铣床、MAZATROL系统的加工中心和数控线切割机床的加工工艺与程序编制的典型实例。
本书可作为高等职业技术学院、职工大学等数控机床加工技术专业、计算机辅助设计与制造专业、机
械与自动化专业和机电一体化专业的教材，也可供从事数控加工技术工作的工程技术人员参考，或作
为工厂数控操作工人的自学教材。
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