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内容概要

　　《电弧炉短流程炼钢设备与技术》系统介绍了电弧炉炼钢一炉外精炼一连铸过程的工艺与设备设
计，内容包括电弧炉本体设备、机械设备、液压设备、电气设备、附属设备以及炉外精炼设备、除尘
设备、连铸设备等，列举了部分设备的设计计算实例，还介绍了炼钢机械设备的安装、验收与节能。
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章节摘录

版权页：   插图：   一、电弧炉基础图的设计要点 在电弧炉布置方式及安装位置确定以后，电炉安装
基础就可以进一步进行实施设计了。
 电弧炉基础是用来固定和支撑电弧炉设备所需要的设施。
设计时在所提供的基础图中需要明确标明以下内容： （1）用来固定设备的每一个基础点所用的地脚
螺栓的规格、型号、尺寸、数量、埋入深度、露出基础面以上高度以及各螺栓三维坐标位置。
 （2）标明每一个基础点在三维坐标下的受力大小与方向，特别是要留有可靠的安全系数。
 （3）标明每一个基础点在三维坐标图上所占空间形状图。
 （4）标明每一个基础点在三维坐标图上所需预埋管、板、线件走向及预埋件的材质规格、型号、数
量等。
 （5）在靠近高温区的炉子倾动平台底座基础内部要用耐火材料附面，以防止漏钢或高温烘烤对设备
基础及操作平台等设施的损坏。
 （6）标明预埋件提供方、施工单位等内容。
 （7）标明其他附属设施基础及与电炉基础相关联的需要特别注明的其他事项等。
 二、操作平台的设计要点 在电弧炉操作平台上布置的设备一般除有电炉本体和其控制台柜（炉前操
作台、炉后操作台）外，还有电极接长存放装置、供氧装置、散装料、除尘设备等。
为了布置这些设备并进行操作和维护，以便于进行冶炼操作、氧枪操作、散装料加入的操作、烟气净
化设备的操作等，需要满足平台设置的原则： （1）合理布置。
由于电炉及其附属设备较多、占地面积较大，需要把平台上的所有设备进行精心的布置。
不仅有利于操作，也要考虑相互不能影响。
 （2）便于操作。
从操作和维修的角度上考虑，平台设置尽可能大一些。
具有整体性，可以方便地从炉前走到炉后（可以通过设置过桥）以及到达平台上面的各设备处。
 （3）结构坚固稳定。
操作平台要安装各种附属设备，为此要求操作平台坚固耐用。
特别是安装在操作平台上的较重的设备，其设备的基础一定要和地面立柱的支撑连接在一起。
另外，也经常在平台上临时放置一些较重物件，都要求操作平台的坚固及稳定性。
 电炉操作平台一般有混凝土和钢平台两种结构。
电炉工作平台设计的平均分布负荷为2～3t／m2，并应尽可能采用钢结构平台。
原料跨各层平台设计的平均分布负荷为0.5～0.8t／m2。
 （4）防止高温对操作平台的损害。
电炉出钢、扒渣时，高温钢水与钢渣烘烤平台，对操作平台的损害极其严重。
为此，对于处于高温区的操作平台的墙柱等要进行防高温损害处理。
 （5）梯子栏杆的设置。
为了上、下平台方便，在方便之处要安装上、下平台的梯子。
一般平台的上、下梯子不是一个而是几个，主要是从安全、方便角度上考虑，可以从平台的几个方向
上、下平台。
从安全角度考虑，一旦发生事故时，在平台上的工作人员可以迅速撤离危险区域。
另外，在平台周围的边缘处一定要设有栏杆，以防止在平台上的人员不慎从平台上滑落下来，发生人
身伤亡事故。
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