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内容概要

　　《锡冶金》共分8章，介绍了锡冶金工业发展概况、锡矿的基本知识与锡矿资源、锡的用途；分
别详述了锡精矿的炼前处理，锡精矿的还原熔炼，锡的精炼，炼锡炉渣及低锡物料的处理，锡冶炼过
程中间产物的处理与再生锡回收；以及炼锡厂的节能与环境保护和职业病防治。
　　《锡冶金》可作为锡冶金企业技术人员、冶金工程专业的教师、研究生、本科生以及相关专业研
究人员的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：根据热力学原理，若要氧化锡的还原反应进行，体系中CO的实际浓度必须大于平衡
时的CO浓度。
由于氧化锡的还原过程处于扩散区，所以过程的表观速率取决于传质速率，因此CO实际浓度与其平
衡浓度之差成为过程的推动力。
而化学反应的速率正比于其推动力与阻力之比，因此影响氧化锡还原速率及彻底程度的因素有：（1
）气流的性质：Sn02的还原反应主要靠气体还原剂CO，故气相中的CO浓度愈高，反应速率愈快。
为了保证气流中有足够的CO浓度，从碳的气化反应可知，炉料中必须有足够的还原剂及较高的温度
，这样便可保证SnO2被CO还原产生的C02被碳还原为CO，使Sn02不断地被CO所还原。
气流速度加大，固体粒子表面的气膜减薄，更有利于气相中的CO渗入到料层中，并较快地扩散到固
体颗粒内部，使固体炉料颗粒内部的SnO2更完全更迅速地被还原。
对于反射炉和电炉熔炼而言，这种作用是不明显的；对于澳斯麦特炉强化熔池熔炼，气流速度在熔池
中的搅拌就显得非常重要了。
（2）炉料的性质：炉料的物理状态包括颗粒大小与含水量。
精矿颗粒的粒度愈小，比表面积愈大，愈有利于与气体还原剂接触。
一般处理的锡精矿的粒度主要受选矿条件制约，冶炼厂不再磨矿处理。
对于反射炉熔炼而言，由于炉料形成料堆，气相中的CO很难在其中扩散，同时料堆内部传热也是以
传导为主，所以在反射炉内料堆中的还原反应速度很慢，故其生产率较低。
在电炉内，料堆下部还受到熔体流动的冲刷，其还原反应速度比反射炉要好一些，但反应并不显著。
对于反射炉与电炉熔炼而言，由于Me0的还原反应都是在料堆内部进行，故要求还原剂与精矿应在人
炉前进行充分混合，最好经制粒后加入炉内，以改善料堆内部的透气性和导热性。
在澳斯麦特炉内由于熔体被气流强烈搅动，加入熔池内的炉料，很快被熔体吞没，在熔体内部进行气
一液一固三相反应，所以Me0还原反应非常迅速，故其生产率较高。
炉料经制粒后加入炉内目的主要是为了减少粉料入炉，降低烟尘率以及改善劳动条件。
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编辑推荐

《锡冶金》是现代有色金属冶金科学技术丛书之一。
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