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内容概要

本书是参照国家职业技能标准和职业技能鉴定规范，根据企业的生产实际和岗位群的技能要求编写的
。
    本书以常用金属铜、铅、锡、锌的粗金属为原料，讲述了粗金属火法精炼的基础理论、工艺流程、
设备结构及操作技术，包括粗铅火法精炼、粗锡火法精炼、粗锌精馏精炼、粗铜火法精炼等内容。
    本书为高职高专院校冶金技术及相关专业的教材，也可作为行业职业技能培训教材或工程技术人员
的参考用书。
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章节摘录

版权页：插图：连续结晶机开机操作简单。
将电炉体各段所需温度定位后，供电系统合闸，启动螺旋器运转，2h后打开粗锡锅的进料阀门开始进
料；料量达到3～4t，即被精炼的锡料淹过进料口螺旋轴后，在进料口与焊锡排料口之问开始均匀喷水
，使内槽中的液体粗锡开始冷却结晶，以便迅速在槽内建立起所要求的温度梯度和浓度梯度，作业正
常运转。
常把进料口到焊锡放出口之间称为结晶段，这并不是说这一段只进行结晶。
事实上，在内槽中的任何断面上，任何一瞬间都在同时进行结晶和熔析过程，喷水量的大小以不产生
结块为宜，避免损坏螺旋叶片。
当结晶段焊锡较多时，开启焊锡开关放出焊锡。
为保证锡质量，要少量多次放，直到槽头产出合格的精锡，内槽形成稳定的浓度梯度，并相应产出精
锡和焊锡，转为正常操作。
停机时，先停止进料和停止喷水，升温使槽内剩余锡料熔化，由焊锡口放出。
然后用高温液锡将黏结在内槽边壁与槽底、螺旋叶片和螺旋轴上的氧化渣和锡料清理干净，使之全部
熔化，由焊锡口放出。
因停电而引起停机时，需停止进料。
若停电时间短，锡料不会结块，降低螺旋器转速，仍可放焊锡和产出精锡；若停电时间长，要将槽内
锡料由焊锡口放出。
在生产中，曾进行过温度、螺旋器转速及结晶机坡度对精锡与焊锡的质量和产量的影响试验，现分述
如下。
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编辑推荐

《火法冶金:粗金属精炼技术》是昆明冶金高等专科学校,国家示范性高职院校建设项目成果教材,高职
高专“十二五”规划教材之一。
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