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前言

热轧是变形铝及铝合金板带材生产流程中非常重要和关键的生产工序，通过热轧将铸造组织转变为加
工组织。
热轧不但为冷轧工序提供坯料，而且还能直接轧制成品厚板。
热轧的组织、表面质量和板形状况对后部工序有着强烈的遗传性，甚至对最终产品的质量状况起着决
定性作用。
热轧水平决定了一个企业生产优质铝及铝合金板带材的水平，我国在近几年通过从国外引进和自己设
计制造等方式投入了多条热连轧生产线，较快提高了我国热轧装机水平和热轧板坯的质量水平。
但从总体上来看，我国铝及铝合金热轧和热连轧生产技术与国际先进水平仍有一定差距。
因此，在中国有色金属学会合金加工学术委员会与冶金工业出版社的组织下，作者参阅了国内外有关
热轧和热连轧生产技术方面的大量文献资料，并到国内外许多热轧和热连轧生产线观摩学习，同时结
合作者本人长期在生产一线的实践经验和科研成果，编写了本书，以期对我国铝及铝合金热轧和热连
轧生产技术的发展有所帮助。
本书是《现代铝加工生产技术丛书》之一，详细介绍和论述了铝及铝合金热轧及热连轧的工作原理、
分类与特点，生产工艺、技术、设备及产品质量控制等。
全书共分5章，内容包括：概论、热轧原理、热轧设备、铝及铝合金热轧工艺、铝合金热轧产品的质
量控制等。
本书在内容组织和结构安排上，力求理论联系实际，突出实用性、先进性和行业特色，为读者提供一
本实用的技术著作。
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内容概要

　　《铝合金热轧及热连轧技术》详细介绍和论述了铝及铝合金热轧及热连轧的工作原理，分类与特
点，生产工艺、技术、设备及产品质量控制等。
全书共分5章，内容包括概论、热轧原理、热轧设备、铝及铝合金热轧工艺、铝合金热轧产品的质量
控制等。
《铝合金热轧及热连轧技术》在内容组织和结构安排上，力求理论联系实际，突出实用性、先进性和
行业特色，为读者提供一本实用的技术著作。
　　《铝合金热轧及热连轧技术》是铝加工生产企业工程技术人员和管理人员必备的技术读物，也可
供从事有色金属材料与加工的科研、设计、教学、生产和应用等方面的技术人员与管理人员使用，同
时可作为大专院校有关专业师生的参考书。
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章节摘录

插图：热轧是指在金属再结晶温度以上进行的轧制。
热轧充分利用了金属的高温特性，能有效改善金属及其合金的组织结构和加工性能，且生产规模大、
生产效率高，特别适合采用大铸锭生产高质量冷轧坯料。
热轧过程由于在再结晶温度以上，轧制变形过程中金属加工硬化和回复同时进行，金属随变形程度的
增加会有一定的加工硬化。
但在热轧范围内，回复过程起主要作用，金属的再结晶通常不完全，其合金组织主要显现为再结晶组
织并同时存在变形组织。
热轧加工硬化不明显、塑性较高、变形抗力较低，金属能承受大的变形量且能耗少。
铝及铝合金热轧主要具有以下特点：（1）铝及铝合金热轧能耗低，热轧金属塑性加工性能良好，变
形抗力低，加工硬化不明显，易进行轧制，大大减少了金属变形所需的能耗；（2）热轧通常采用大
铸锭、大压下量轧制，生产节奏快，产量大，这样为规模化大生产创造了条件；（3）普通热轧产品
由于精轧温度控制不稳定导致性能存在一定的差异，性能精确控制难度大；现代化热连轧道次分配、
压下量和温度精准控制（不大于±8℃）对热轧产品性能稳定性有很大提高；（4）普通热轧由于检测
和控制手段限制，而热轧产品厚度尺寸精确控制又较困难，其产品厚度尺寸偏差较大；现代化的热连
轧机采用多种AGC控制和多级协调补偿控制，热轧产品尺寸精度大幅提升，厚度偏差不大于±0.7％，
凸度偏差不大于±0.2％。
1.1.1铝及铝合金热轧方法及分类铝及铝合金热轧按产品形态分为块片式热轧和卷式热轧。
块片式热轧又可分为二辊热轧和四辊热轧两种，四辊热轧机有专门为生产航空材料的专用热轧线。
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编辑推荐

《铝合金热轧及热连轧技术》是现代铝加工生产技术丛书。
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