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前言

钢铁工业是国民经济的基础产业，对国民经济及其他行业的发展起着十分重要的作用。
随着我国钢铁工业的跨越式发展和产品结构调整，钢铁产品质量、品种、规格等已基本满足了国民经
济发展需求。
进入21世纪以来，为了配合钢铁工业走新型工业化道路，达到产品结构调整、清洁生产、环境友好目
的和实现可持续发展战略目标，冶金标准化工作坚持与钢铁工业发展的需要密切配合，积极推动标准
制修订工作，制定了大量新标准，满足市场需求，填补空白。
同时对不能满足市场需求的长标龄标准进行了修订，提高了标准整体水平，促进了产品质量的提高。
为了深入贯彻落实《中华人民共和国标准化法》，加强冶金标准化工作，提高钢铁产品质量，促进钢
铁工业结构调整和发展，满足钢铁企业、事业单位及其他相关行业的需求，冶金工业信息标准研究院
冶金标准化研究所和冶金工业出版社共同编辑出版了《现行钢管铸铁管行业标准汇编》。
本汇编中收录了到目前为止所有现行的钢管、铸铁管行业标准，及相关的管坯、试验方法行业标准，
并将行业标准复审的信息纳入书中，为广大读者提供了大量实用信息。
本汇编中在标准的封面注明了国家标准调整为行业标准的编号及批准、实施的日期，为读者提供了最
新标准信息，本汇编共收集了35项标准，其中28项产品标准，7项方法标准。
本汇编收集的标准属性已在本目录上标明（YB／T），年号用四位数字表示。
鉴于部分标准是由国家标准调整为行业标准的，内容尚未修订，故属性以本目录上标明的为准（标准
正文“引用标准"中标准的属性请读者注意查对）。
鉴于本汇编收录的标准发布年代号不尽相同，汇编时对标准所使用的计量单位、符号等未做改动。
本书可供冶金行业、下游企业等行业的科技人员、工程设计人员、质量监督检验人员使用，也可供采
购、管理、国际贸易、对外交流人员使用。
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内容概要

本书汇集了现行的35项钢管、铸铁管、管坯以及配套的试验方法行业标准。
    本书可供冶金及相关行业的科技人员、工程技术人员、质量监督检验人员使用，也可供采购、管理
、国际贸易、对外交流人员使用。
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章节摘录

插图：4．4 对比试样纵向槽的形状、宽度和深度尺寸及允许偏差应符合GB／T5777的规定，纵向槽的
有效长度不大于40mm。
4．5 对比试样制作完毕，须经计量合格后方能使用，对比试样的计量报告必须记载试样的编号、钢种
、规格、表面状况、管端不可探区尺寸以及所有人工缺陷的具体尺寸，人工缺陷的深度可用光学方法
、机械及YB／T145规定的复型等方法进行测量。
必要时，在测试完成后应对内壁人工缺陷进行解剖计量。
5 测试项目及方法5．1 测试应按探伤系统所能检测钢管外径的上限和下限规格进行动态测试，周向灵
敏度差、内外壁灵敏度差、信噪比和稳定性应逐个通道进行测试，每个通道的测试结果如不相同，取
最劣值。
5．2 周向灵敏度差测试5．2．1 对于探头旋转，钢管直线前进的探伤系统，用上图所示的对比试样使
中部的外壁人工缺陷重复通过探伤系统，先将试样任意设定0。
位置，调节仪器各通道灵敏度，记下人工缺陷刚刚报警时增益或衰减器的dB值，旋转试样以同样方法
测试并记录120。
240。
位置人工缺陷刚刚报警时的dB值。
其中两个差别最大的dB值相减，即为周向灵敏度差，此差值的绝对值不大于4dB。
每个通道测试3次，3次结果如不相同，取最劣值。
5．2．2 对于钢管螺旋前进的探伤系统，测试周向灵敏度波动。
用上图所示的对比试样使中部的外壁人工缺陷重复通过探伤系统，每通道记录3次人工缺陷刚刚报警
时的dB值，3次读数的最大差值即为周向灵敏度波动。
此差值的绝对值不大于4dB。
5．3 内、外壁缺陷探伤灵敏度差的测试用图1所示的对比试样使两端的内、外壁人工缺陷重复通过探
伤系统，调节仪器各通道的衰减器，分别记下试样内、外壁缺陷刚刚报警时的dB值，两值之差即为内
、外壁缺陷探伤灵敏度差。
此差的绝对值不大于4dB，每个通道测试3次，3次结果如不相同，取最劣值。
对于内、外壁缺陷采用同一报警闸门的系统，该项必须测试；对于内、外壁缺陷采用不同报警闸门的
系统，仅作测试记录，不作最后判定依据。
5．4 信噪比的测试用上图所示的对比试样重复通过探伤系统，对于内、外壁缺陷采用不同报警闸门的
系统，应将两个闸门连起来，调节仪器各通道的灵敏度，分别记下各通道对比试样上所有人工缺陷刚
刚报警时的dB值，该值即为探伤规定灵敏度；分别提高各通道的灵敏度，记下各通道中噪声信号刚刚
报警时的dB值，此值与探伤规定灵敏度之差即为该通道的信噪比，每个通道测试3次，3次结果如不相
同，取最劣值，此值应不小于8dB。
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编辑推荐

《现行钢管 铸铁管行业标准汇编》是由冶金工业出版社出版的。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<现行钢管 铸铁管行业标准汇编\冶情总所>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


