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前言

钢铁工业是我国国民经济的重要基础产业和实现工业化的支撑产业。
由于废钢资源的限制，我国钢铁工业以高炉-转炉流程为主，焦炭是高炉过程得以不断发展的重要支撑
因素。
高炉-转炉流程的能源以煤炭为主，以炼焦形式输入的能量占总能量的60％左右。
现在，炼1t生铁约需消耗焦炭300～400kg左右，而生产1t焦炭需要消耗1.33～1.35t炼焦煤。
我国已是世界第一焦炭生产大国、消费大国和出口大国，现有800多家焦化厂，2000多座焦炉，焦炭年
产能高达4.5亿t／a。
2009年，我国生产焦炭3.53亿t，占世界总产量的60％以上，年消耗炼焦煤近4.80亿t；焦化产业年总产
值约8000亿元人民币，在我国国民经济中占有重要地位。
21世纪，全球面临资源能源紧张、环境-生态约束日益严峻的时代性命题，因此，焦化厂不仅要进一步
发挥为钢铁生产提供性能更好的焦炭和更好地开发深加工产品的功能，而且还要高度重视焦化过程中
能源转化功能和充分发挥废弃物消纳-处理及再资源化的功能。
从钢铁制造流程的整体看，焦化厂的焦化过程实质是根据铁素物质流这一被加工主体的要求（为高炉
冶炼提供优质焦炭），而相应地发生的碳素流能源转换过程。
焦化厂是钢铁制造流程中碳素能量流的重要组成部分，是钢铁制造流程中将一次能源煤炭经过焦炉的
高温干馏转变成二次能源焦炭、焦炉煤气、焦油和粗苯等的高效“能量转换器”。
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内容概要

　　《现代焦化生产技术手册》全面系统地介绍了现代焦化生产的工艺技术及其生产过程，涵盖了从
炼焦原料煤到生产出焦炭的各个生产过程、煤气净化及焦化产品的深加工，涉及焦化生产的各个专业
技术，对焦化生产过程中的煤化工、给排水、通风采暖、电气与自动化、环境保护等专章进行叙述，
其中对代表和反映了现代焦化技术发展方向和趋势的工艺、设备、技术在各相应章节进行阐述，使本
手册既有实用性，又有指导性。
在编写过程中，力求焦化理论与生产实践相结合，以生产实践为主；国内技术与国外技术相结合，以
国内技术为主；力求成为一本&ldquo;系统、全面、实用、先进&rdquo;的焦化行业科技人员的必备工
具书。
　　《现代焦化生产技术手册》主要供焦化行业的工程和生产技术人员参考使用，也可供科研、设计
和教学方面的有关人员参考。
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章节摘录

插图：1.1.4.3煤的成焦过程烟煤在焦炉内隔绝空气加热到1000℃左右，可获得焦炭、煤气和化学产品
。
此过程称高温干馏或高温炼焦，一般简称炼焦。
A烟煤成焦基本概念烟煤高温干馏转变焦炭的过程是一个复杂的过程，它受到化学、物理和物理化学
等因素的制约。
烟煤是复杂的高分子有机化合物的混合物。
它的基本单元结构是聚合的芳核，在芳核的周边带有侧链。
年青烟煤的芳核小，侧链多；年老烟煤则与此相反。
在炼焦过程中，随着温度的升高，连在核上的侧链不脱落分解，芳核本身则缩合并稠环化，反应最终
形成煤气、化学产品和焦炭。
在化学反应的同时，伴有煤的软化形成胶质体，胶质体固化黏结，并且有膨胀、收缩和裂纹等现象产
生。
B炭化室内结焦过程煤由常温开始受热，温度逐渐上升，煤料中的水分及吸附气体首先析出，然后开
始发生分解。
当温度在350～480％左右时，煤热解发生软化熔融，而形成黏稠状的气态、液态和固态三相共存混合
物，即胶质体。
胶质体对煤黏结成焦很重要。
由于胶质体透气性不好，气体不易析出，产生对炉墙的膨胀压力。
当超过胶质体固化温度时，则发生黏结现象，生成半焦。
在半焦形成焦炭的阶段，还有气体析出而收缩出现裂纹。
当温度超过650℃左右时，半焦阶段结束，开始由半焦形成焦炭，一直到950～1050℃时焦炭成熟，结
焦过程进行完毕。
结焦过程可分为煤的干燥预热阶段（小于350℃）、胶质体形成阶段（350-480℃）、半焦形成阶段
（480-650℃）和焦炭形成阶段（650-1000℃）。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<现代焦化生产技术手册>>

编辑推荐

《现代焦化生产技术手册》是由冶金工业出版社出版的。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<现代焦化生产技术手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


