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内容概要

内容简介
本书系统地介绍了锅炉、压力容器的基本知识，锅炉、压力容器常用的
焊接方法及焊接材料，锅炉、压力容器焊接裂纹的产生机理及防止措施，锅
炉、压力容器用钢的焊接，锅炉、压力容器焊接工艺评定试验，锅炉压力容
器焊接质量控制及焊接缺陷产生机理及防止措施等内容。
分别介绍了各种焊
接裂纹试验评定方法，并列举了一些比较典型的锅炉、压力容器用钢焊接及
焊接工艺评定实例。

本书是锅炉、压力容器进行焊接工艺设计、合理选材、合理施工以及焊
接质量控制及管理方面的参考书，可供焊接、锅炉压力容器专业的工程技术
人员及其大中专院校师生使用。
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