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内容概要

内容提要
药芯焊丝是本世纪50年代发展起来，近年来被广泛使用的高效焊接材
料。
它继承了手工电焊条成分可调性的优点，又克服了手工焊不能连续、自
动焊接的缺点，其熔敷效率可高达手工电焊条的4倍，有着极为广阔的市场
前景。
本书系统介绍了药芯焊丝的特点和种类、药芯焊丝的冶金特性、药芯
焊丝的焊接、药芯焊丝的焊接质量和焊接设备、药芯焊丝在若干主要领域里
的应用等。
书中还对药芯焊丝的主要生产国的国家标准和主要药芯焊丝生
产商及其产品作了介绍。

本书适合于机械、建筑、造船等行业里与焊接有关的工程人员和技术人
员阅读，对焊条生产厂商及其使用客户也具有指导作用。
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作者简介

作者简介
田志凌，北京钢铁研究总院院长助
理，新材料研究所所长，教授级高级工
程师。
1982年毕业于吉林工业大学焊接
专业，1989年获比利时根特大学应用科
学学院哲学博士学位，1989－1991年在
德国材料力学研究所进行博士
后研究工作，1991年始在北京钢铁研究
总院从事焊接物理冶金和焊接力学的研
究，对耐热钢、lMCP钢、核电用钢和
压力容器用钢等低合金钢的焊接材料和
焊接工艺有较为深入的研究，主持的“
八五”攻关课题分别获得部级二等奖（
第一获奖人）和国家“八五”攻关重大
成果奖，获国家发明专利1项。
1994年
起担任北京市机械工程学会焊接学会副
主任委员及中国机械工程学会焊接学会
理事等职。

潘川，1993年毕业于西安交通大
学，获硕士学位，1996年为钢铁研究
总院在读博士。
现任钢铁研究总院焊
接研究室主任助理，北京钢廉焊接材
料有限公司副总经理，国家计委高技
术产业化示范工程药芯焊丝项目副经
理，高级工程师。
主要从事焊接材料
和焊接工艺研究和开发工作，先后承
担和参加了多项国家“八五”和“九
五”重点攻关课题的研究，获国家“
八五”重大科技成果奖和部级二等奖。

主持并参加了新型焊接材料―药芯焊
丝设备的引进、调试和生产，研制和
开发了十几种新品种药芯焊丝，取得
国家专项发明2项。
在国内外发表论
文10余篇。

作者简介
梁东国，现任北京钢
铁研究总院焊接研究室副

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<药芯焊丝>>

主任，北京钢廉焊接材料
有限公司董事兼总经理，
劳动部锅炉压力容器技术
鉴定委员会压力容器分委
员会委员，北京市焊接学
会副主任委员，教授级高
级工程师，1993年获国家
有突出贡献专家称号。
主
要从事压力容器用低合金
高强度钢焊接性能研究和
新型焊接材料的开发以及
各种大型压力容器检查、
修复、安全评定工作。
先
后主持并参加多项国家重
点攻关课题研究，获国家
级奖励11项，专项发明3
项。
领导并主持了新型焊
接材料一药芯焊丝设备及
软件的引进、配套和生产
工作。
发表论文20余篇。
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