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内容概要

　　《管道焊接技术》是为了适应管道焊接技术发展需要而编写的，在取材上注重了理论的实用性。
重点介绍了管道焊接工程的新技术、新工艺、新方法，同时也介绍了一些相关标准。
《管道焊接技术》是管道焊接工人技术培训的首选教材，也可供科研人员及有关院校师生参考。
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章节摘录

第一章 压力管道用金属材料第一节 金属材料基础知识一、电弧的形成电弧焊时，熔化金属的热源是
焊接电弧。
电弧是发生在电极与气体介质中的持续大功率放电。
通常情况下气体是不导电的，为了使其导电，必须使之电离，即必须在气体中形成足够数量的自由电
子和正离子。
气体间隙电离的过程和电弧的形成过程如下：当弧焊电源输出端的两个极即电极与焊件短路时，表面
局部突出部位首先接触，在接触区域有电流通过，金属熔化并形成液态小桥，拉开电极则小桥爆断，
使金属受热气化。
当电极与工件分离后，在极小的间隙中，由于电源电压作用，形成较大的电场强度，电子在电场的作
用下，自阴极逸出，形成“电子发射”。
阴极发射出的电子，在电场的作用下快速向阳极运动，与中性气体粒子相撞并使其电离，分离成电子
和正离子。
电子被阳极吸收，而正离子向阴极运动，形成电弧放电过程。
为了提高交流电弧燃烧的稳定性，在焊条药皮或焊剂中加入稳弧剂。
稳弧剂主要是由容易电离的钾、钠等碱金属组成。
加入这些盐类，可以降低气体的电离电位，容易发生电离。
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编辑推荐

《管道焊接技术》由石油工业出版社出版。
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