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内容概要

　　《职业技能培训教程与鉴定试题集：作业机司机（下册）》是由中国石油天然气集团公司人事服
务中心，依据井下作业工国家职业标准，统一组织编写的《职业技能培训教程与鉴定试题集》中的一
本。
书中包括作业机司机高级工、技师和高级技师3个级别的内容，分别介绍了应掌握的基础知识、技能
操作与相关知识，并给出了部分理论试题和技能操作鉴定试题。
《职业技能培训教程与鉴定试题集：作业机司机（下册）》语言通俗易懂，理论知识重点突出，且实
用性强，可操作性强，是作业机司机职业技能培训和鉴定的必备教材。
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书籍目录

高级工国家职业标准（高级工工作要求）第一部分 高级工基础知识第一章 力学基础知识第二章 常用
材料及应用第一节 铁碳合金第二节 有色金属材料第三节 橡胶及塑料第三章 测量工具和机械制图知识
第一节 测量知识和工具第二节 机械制图知识第四章 设备管理知识第二部分 高级工技能操作与相关知
识第一章 作业机部件装配及常见故障的排除第一节 工作内容第二节 相关知识第二章 作业机的二级保
养第一节 工作内容第二节 相关知识第三章 作业机的操作和使用第一节 工作内容第二节 相关知识第三
部分 高级工理论知识试题鉴定要素细目表理论知识试题理论知识试题答案第四部分 高级工技能操作
试题考核内容层次结构表鉴定要素细目表技能操作试题组卷示例技师国家职业标准（技师工作要求）
第五部分 技师基础知识第一章 质量管理第一节 质量管理的工作程序第二节 全面质量管理中的PDCA
循环第二章 机械制图基本知识第一节 基础知识第二节 视图第六部分 技师技能操作与相关知识第一章 
作业机的使用与管理第一节 工作内容第二节 相关知识第二章 修理作业机第一节 工作内容第二节 相关
知识——作业机常用金属材料简介第七部分 技师理论知识试题鉴定要素细目表理论知识试题理论知识
试题答案⋯⋯第八部分 技师技能操作试题高级技师第九部分 高级技师基础知识第十部分 高级技师技
能操作与相关知识第十一部分 高级技师理论知识试题第十二部分 高级技师技能操作试题

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<职业技能培训教程与鉴定试题集（下>>

章节摘录

版权页：   插图：   第三章测量工具和机械制图知识 第一节 测量知识和工具 一、测量误差 测量误差是
测量结果与被测量真值之差，它是评定测量方法和计量仪器准确度的重要指标。
在测量过程中，几乎都会引起误差，但主要的误差有：标准件的制造和检定误差；测量方法引起的误
差；测量仪器本身引起的误差；环境引起的误差；测量人员技术不熟练、工作不细致等造成的误差。
 测量误差可分为系统误差、随机误差和粗大误差。
其中系统误差又称规律误差，是指在同一条件下多次测量同一值时，其误差保持不变，或在条件改变
时按一定的规律变化的误差。
随机误差是指在同一条件下多次测量同一值时，误差的大小和符号无一定的变化规律的误差。
由于这种误差一般比较小，虽然没有变化规律，但其出现符合统计规律。
粗大误差严重歪曲测量结果，必须将其剔除，以使测量结果更符合实际。
 二、测量术语 （1）刻度间距：刻度标尺上两相邻刻线之间的距离。
 （2）分度值：刻度标尺上最小一格所代表的数值。
 （3）示值范围：计量器具所指示的最低值到最高值的范围。
 （4）测量范围：计量器具能够测量的尺寸的最小值到最大值的范围。
 （5）修正值：为消除系统误差，用代数法加到测量结果上的值。
 （6）真值：被测量的真实值，常用被测量的实际值代替。
 （7）实际值：满足规定准确度要求的用来代替真值使用的量值，通常把检定中的高一级计量标准所
测得的值作为实际值。
 三、测量工具 1.游标卡尺 1）用途 游标卡尺是一种直接测量工件内外径尺寸、宽度、长度、厚度、深
度和孔距的用具。
 按照测量精度可分为：0.01mm，0.02mm，0.05mm等数种。
 2）使用方法 （1）使用前先将工件被测量表面和卡脚表面擦干净。
 （2）测量工件外径时，将活动卡钳向外移动，使两卡脚间距大于工件外径，然后在慢慢地移动副尺
，使两卡脚与工件接触，切忌硬卡硬拉，以免影响卡尺的精度和读数的准确性。
 （3）测量工件内径时，将活动卡钳向内移动，使两卡脚间距小于工件内径，然后在慢慢地向外移动
副尺，使两卡脚与工件接触。
 （4）测量工件各个部位时，应使游标卡尺与工件垂直，固定紧固螺钉。
 （5）在取游标卡尺读数时，应使视线尽可能和尺上所读的刻线垂直，以免引起读数误差。
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编辑推荐

《职业技能培训教程与鉴定试题集:作业机司机(下册)》语言通俗易懂，理论知识重点突出，且实用性
强，可操作性强，是作业机司机职业技能培训和鉴定的必备教材。
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