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内容概要

《制鞋工国家职业资格培训教程》（以下简称《教程》）紧贴《制鞋工国家职业标准》（以下简称《
标准》），在内容上，力求体现“以职业活动为导向，以职业技能为核心”的指导思想，突出职业培
训特色；在结构上，针对制鞋工职业活动的领域，按照模块化的方式，分初级、中级、高级、技师等
级别进行编写。
《教程》的基础知识部分内容涵盖《标准》的“基本要求”；各级别部分的章对应于《标准》的“职
业功能”，节对应于《标准》的“工作内容”，节中阐述的内容对应于《标准》的“技能要求”和“
相关知识”。
此套教程共三册：《制鞋工（基础知识、初级）》和《制鞋工（中级、高级）》《制鞋工（技师）》
。
在编写过程中我们立足生产实际，侧重专业的相关知识和操作技能，内容力求深浅适度，通俗易懂。
本书为《制鞋工（中级、高级）》分册。
本书是我国制鞋工职业资格培训教材，也可供制鞋企业生产、技术人员、管理干部等参考。
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章节摘录

　　一般说来，部件在生产过程中及在成鞋的穿用过程中的受力方向应该平行于皮革的背脊线方向，
因为在这个方向上皮革的抗张强度最大，延伸性最小，耐折性也最好，皮鞋在穿用过程中不容易产生
变形。
需要注意的是：在皮心部位，皮革力学性能的各向异性不明显，因此，在裁断过程中往往不刻意地追
求下裁方向。
　　（七）皮革各部位质量与皮鞋部件裁断关系　　由于天然皮革各部位的不同，其物理强度有着显
著的差异，皮革各部位纤维组织紧密程度也不相同。
天然皮革各部位纤维组织紧密程度分布见图1-1-14所示。
　　由于天然皮革各部位的质量不同，所以不同的鞋帮部件应在天然皮革的不同部位下裁。
下面以三节头鞋帮为例，将各个帮部件在工艺和穿用中的受力情况进行一下分析。
　　1.包头　　包头是前帮小趾末端以前的帮面部件。
它位于鞋的前端并与中帮缝合，在绷帮时要经受纵横拉紧操作。
它要求抗张强力大，延伸性小，一般包头皮革的粒面要细致、光滑。
由于包头部件在穿用中不受到曲折，并且在内部还有内包头的支撑，所以略带松面的面革一般也可以
使用。
可在Ⅱ类（肩背）部位选。
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