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内容概要

　　五冶集团上海有限公司工业炉窑公司从事的工业炉窑砌筑和检修30多年。
从宝钢一期引进日本干熄焦装置后，一直致力于干熄焦装置内衬的检修和维护工作。
在总结国内大量干熄焦内衬检修方法，延长干熄焦装置使用寿命，不断推广干熄焦内衬检修标准和规
范的基础上编写本书。
本书从干熄焦内衬耐火材料的损坏机理、不同部位的检修方法以及主要的施工技术措施等全面进行了
阐述。
　　《干熄焦内衬检修技术》由从事于熄焦内衬维护的专业技术人员编写，他们具有十分丰富的系统
理论知识和实践经验，对于熄焦内衬结构形式、耐材特性以及生产工况十分了解，同时还收集了大量
的国内外相关文献和资料，力求科学性和系统性。
本书图文并茂、内容丰富、层次清楚，实用性强，是一本高水准的于熄焦内衬专业检修专著。
书中介绍了干熄焦内衬规范化的检修方法和记录表格，也值得其他行业工业炉窑内衬检修维护时借鉴
。
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章节摘录

版权页：插图：二、耐火材料的性能耐火材料是为高温技术服务的重要基础材料，与钢铁工业的关系
尤为密切。
高温技术尤其是钢铁冶炼技术的新发展，促进了耐火材料工业的技术进步。
耐火材料工业的技术进步又保证了高温工业新技术的实施。
钢铁工业中各种炉窑的正常稳定生产都离不开耐火材料有力保障，各种炉窑因用途和使用条件不同，
对构成其主体的耐火材料的要求也不同，因此产生了很多种类的耐火材料。
不同种类的耐火材料由于其化学矿物组成、显微结构的差异和生产工艺的不同，表现出不同的基本特
性。
因此，了解和研究工业炉窑耐火材料，就要先了解耐火材料的基本性质。
（一）耐火材料性能主要技术指标1.耐火度耐火度是衡量耐火制品在高温条件下抵抗熔化的性能。
但它与熔点的概念是完全不同的。
熔点是纯物质熔融成液相的平衡温度。
而耐火制品是多种化合物的聚合体，含有各种矿物，各有其熔点，由于在高温下相互作用的结果，在
远低于熔点时就出现共相，所以耐火制品没有熔点，只有熔融温度范围。
耐火度常采用比较法测定。
用高岭土、氧化铝和石英按不同配比制成规定尺寸的三角锥状标准试样，称示温熔锥，它们的耐火度
是已知的。
将待测试样按规定制成三角状，和示温熔锥同时置于高温炉内，以一定的速度升温。
当待测试样和某个标准试样同时软化弯倒、锥角与底盘接触时，该标准试样的耐火度即为待测试样的
耐火度，因此耐火度是熔融现象发展到软化弯倒时的温度。
一般规定耐火度在1580~C以上称耐火材料。
2.荷重软化点荷重软化点是在荷重（0.2 MPa）和高温条件相同作用下，耐火制品开始变形的温度。
这一指标是检验耐火制品在压力和温度两个因素同时作用下的抵抗能力。
通常耐火制品制成规定尺寸的圆柱体，在0.2 MPa的压力下按规定速度升温，测定荷重变性曲线，变
形0.6 9／5时的温度称开始变形温度，变形40％时的温度称终了变形温度，通常说的荷重软化温度为开
始变形温度。
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编辑推荐

《干熄焦内衬检修技术》是由上海交通大学出版社出版的。
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