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前言

本书是根据高职高专数控技术及应用、机电一体化专业人才培养的要求而编写的教材。
本教材的编写始终坚持了以就业为导向、将数控车削加工工艺、程序编制方法和零件数控加工等专业
技术能力融合到实训操作中，充分体现了“‘教—学—做’合一”的项目化教学特色；通过由浅人深
项目的完成，让学生边学习理论知识，边进行实训操作，加强感性认识，达到事半功倍的效果。
通过本门课程的项目化教学，力争使学生能达到数控车床高级操作工水平。
本教材紧密结合生产实际，注意采用循序渐进的教学过程，使学生逐渐掌握数控车削编程与操作相关
知识。
本书共分两部分：第一部分为基础知识篇，各章节安排内容如下：第1章为编程基础。
第2章为数控车床安全操作规程、日常维护及保养。
第3章为典型数控车床（FANUC）操作面板认识及基本操作。
第4章为数控车床对刀。
第二部分为项目实训篇，各章节安排内容如下：第5章轴类零件加工，本单元共完成销轴加工、锥柄
加工、手柄零件加工、传动轴加工和异型轴加工等五个项目。
第6章螺纹加工，本单元共完成三角圆柱螺纹轴加工和三角螺纹轴综合加工等两个项目。
第7章盘、套类零件加工，本单元共完成套筒加工、法兰盘加工和螺纹套加工等三个项目。
第8章综合轴加工，本单元共完成带内外锥的外沟槽轴加工和复杂成型面加工两个项目。
本书是作者从事多年数控机床编程与操作理论与实践教学经验的总结，第一部分和第二部分的第5，6
，7章由泰州职业技术学院唐娟编写；第8章第1节和附录由泰州职业技术学院吴萍编写；第8章第2节由
泰州职业技术学院林红喜编写。
曹燕参与了本书部分章节的修改。
全书由南京工业职业技术学院刘宏军教授主审，由泰州职业技术学院唐娟主编并负责统稿和定稿。
由于编者水平有限，加之时间仓促，书中错误和不妥之处在所难免，恳请读者批评指正，以尽早修订
完善。
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内容概要

　　《数控车床编程与操作实训教程》从培养技术应用型人才的目的出发，注重紧密结合生产实际。
共分为两部分：第一部分为基础知识篇，着重介绍了FANUC系统数控车床操作方法。
第二部分为项目实训篇，通过一个个项目的实施，让学生边学习编程理论知识，边完成相关项目，逐
渐掌握数控车削编程与操作相关知识。
　　《数控车床编程与操作实训教程》可作为一般高等职业技术院校数控技术应用专业、机电专业、
模具制造等专业的教学用书，也可供有关专业的师生和从事相关工作的技术人员参考。
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书籍目录

基础知识篇1 编程基础1.1 编程种类1.2 数控车床加工特点1.3 编程内容和步骤1.4 程序结构与格式1.5 程
序字的功能类别1.6 数控车床坐标系与运动方向2 数控车床安全操作规程、日常维护及保养2.1 数控车床
安全操作规程2.2 数控车床日常维护及保养2.3 数控车床常见的操作故障3 典型数控车床（FANUC）操
作面板认识及基本操作3.1 FANUCOi-TC数控车床控制面板及功能3.2 数控车床的启动和停止3.3 机床回
参考点3.4 主轴的启动与停止3.5 手动操作移动坐标轴3.6 MDI操作（手动数据输入）3.7 程序的编辑与
管理3.8 图形模拟3.9 自动加工4 数控车床对刀4.1 对刀原理4.2 对刀点和换刀点的位置确定4.3 设定刀具
偏置量4.4 验证对刀的正确性项目实训篇5 轴类零件加工5.1 销轴加工5.2 锥柄加工5.3 手柄零件加工5.4 
传动轴加工5.5 异型轴加工6 螺纹加工6.1 三角圆柱螺纹轴加工6.2 三角螺纹轴综合加工7 盘、套类零件
加工7.1 套筒加工7.2 法兰盘加工7.3 螺纹套加工8 综合轴加工8.1 带内外锥的外沟槽轴加工8.2 复杂成型
面加工附录1 螺纹公差附录2 数控车模拟试题附录3 数控车工国家职业技能鉴定标准参考文献
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章节摘录

插图：数控车床主要用于轴类和盘类回转体零件的加工，能够自动完成内外圆柱面、圆锥面、球面、
螺纹等表面的切削加工，并能进行切槽、钻、扩、铰孔和各种回转曲面的加工。
数控车床具有加工效率高、精度稳定性好、加工灵活、操作劳动强度低等特点，特别适用于复杂形状
的零件或中、小批量零件的加工。
1.3 编程内容和步骤通常程序的编制工作主要包括以下几个方面的内容。
1.3.1 分析零件图纸、确定加工工艺编程人员首先要根据加工零件的图纸及技术文件，对零件的材料、
几何形状、尺寸精度、表面粗糙度、热处理要求等进行分析，从而确定零件加工工艺过程及设备、工
装、加工余量、切削用量等。
1.3.2 数值计算根据零件图中的加工尺寸和确定的工艺路线，建立工件坐标系，计算出零件粗、精加工
运动的轨迹。
加工形状简单零件的轮廓，要计算出几何元素的起点、终点、圆弧的圆心、两几何元素的交点或切点
的坐标值。
加工非圆曲线、曲面组成的零件，要计算直线段或圆弧段逼近零件轮廓时的节点坐标。
1.3.3 编写零件加工程序单根据加工路线、工艺参数、刀具号、辅助动作，以及数值计算的结果等，按
所使用的机床数控系统规定的功能指令及程序段格式，编写零件加工程序单。
此外，还应附上必需的加工示意图、刀具布置图、机床调整卡、工序卡及必要的说明等。
1.3.4 程序输入数控系统将编制好的程序通过一定的方法输人机床数控系统，通常的输入方法有以下几
种：（1）手动数据输入。
按所编程序单的内容，通过操作机床面板的键盘进行逐段输入，同时利用CRT显示内容来进行检查。
（2）利用控制介质输入。
控制介质多为去除磁带、磁盘等，可分别用去除磁带收录机、磁盘软驱等装置将程序输入数控系统。
（3）通过车床通信接口输入。
将计算机编制好的程序，通过与车床控制通信接口连接直接输入车床的控制系统。
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编辑推荐

《数控车床编程与操作实训教程》是由上海交通大学出版社出版的。
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