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前言

　　近年来在政府推动与经济发展需求的刺激下，我国高等职业教育规模有了很大发展。
全国职业教育工作会议的召开，又为高职发展迎来了新的历史机遇。
然而，我们可以在短短几年内建设起大量被称为“高职”的院校，却无法在短期内形成真正的高职教
育，如何凸显特色已成为困扰高职发展的重大课题。
　　高职发展已由规模扩充进入了内涵建设阶段。
内涵建设既需要理论支持.又需要时间积淀，但积极的探索与行动总是有益于这一进程的。
已形成的基本共识是，课程建设是高职内涵建设的突破口与抓手。
加强高职课程建设的另一个重要出发点是如何让高职生学有兴趣、学有成效。
在传统学科知识的学习方面，高职生是难以和大学生相比的。
因此，如何开发一套既适合高职生学习特点又能增强其就业竞争能力的课程教材，是高职课程建设面
临的另一重大课题。
　　要有效地解决这些问题，建立能综合反映高职发展多种需求的课程体系，必须进一步明确高职人
才培养目标、其课程内容的性质及组织框架。
为此，不能仅仅止步于“高职到底培养什么类型人才”的论述，而是要从具体的岗位与知识分析入手
。
高职专业的定位要通过理清其所对应的工作岗位来解决，而其课程特色应通过特有的知识架构来阐明
。
也就是说，高职课程与学术性的大学课程相比，其特色不应仅仅体现在理论知识少一些、技能训练多
一些，而是要紧紧围绕课程目标重构其知识体系的结构。
我们认为，项目课程不失为一个有价值与发展潜力的选择，其历史虽然久远，却可以被赋予新的内涵
：　　（1）能力观，即项目课程的目标是培养学生的职业能力。
现有高职课程基本上还是知识体系，极少体现这一目标。
以职业能力为目标不能只是口号，而是要在各个环节紧紧围绕这一目标来设计课程。
比如课程目标的描述，要明确指出预期学生“能够（会）做什么”。
能力也不同于操作技能，职业能力更加强调的是在复杂的工作情境中进行分析、判断并采取行动的能
力。
　　（2）联系观，即要把知识与工作任务之间的联系作为重要课程内容。
职业能力的形成并非仅仅取决于获得了大量理论知识，如果这些知识是在与工作任务相脱离的条件下
获得的，那么仅仅是些静态的知识，无法形成个体的职业能力。
只有能在知识与工作任务之间建立复杂联系的人，才可称为具有职业能力的人。
可见，项目课程并非如通常所设想那样只是出于功利目的，而是建立在职业能力形成的联系观基础之
上的。
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内容概要

　　近年来在政府推动与经济发展需求的刺激下，我国高等职业教育规模有了很大发展。
全国职业教育工作会议的召开，又为高职发展迎来了新的历史机遇。
然而，我们可以在短短几年内建设起大量被称为“高职”的院校，却无法在短期内形成真正的高职教
育，如何凸显特色已成为困扰高职发展的重大课题。
　　高职发展已由规模扩充进入了内涵建设阶段。
内涵建设既需要理论支持.又需要时间积淀，但积极的探索与行动总是有益于这一进程的。
已形成的基本共识是，课程建设是高职内涵建设的突破口与抓手。
加强高职课程建设的另一个重要出发点是如何让高职生学有兴趣、学有成效。
在传统学科知识的学习方面，高职生是难以和大学生相比的。
因此，如何开发一套既适合高职生学习特点又能增强其就业竞争能力的课程教材，是高职课程建设面
临的另一重大课题。
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章节摘录

　　后期处理属于成品加工阶段。
　　镜架完成半成品加工后，到出厂之前，大致要经历的工序主要有割片、圆头、装脚套、弯脚、品
检、印字、清洗包装等。
这些工序在半成品搭架之后，是成品出厂前的必须工序，也是金属眼镜架生产中的典型工艺。
不同的眼镜生产企业，其成品加工工艺略有不同，但大体步骤和本项目相同。
　　模块1 割片　　一、工作目标　　1.终极目标　　能熟练使用割片机对普通球面镜片进行割制。
　　2.促成目标　　了解割片机进行其他镜片割制的操作，如风镜、连体镜等。
　　二、工作任务　　1.任务要求　　能根据型板、样架款式，使用割片机割制所需槽位的常见类型
镜片。
　　2.所需设备和材料　　设备：割片机。
　　材料：已完成的镜架及相应配件。
　　3.任务背景与意义　　普通金属太阳架、老花架以及光学架等，在出厂前就需要完成镜片割制与
装配，包括割制客户所需的镜片和平光片等。
因此，割片是后期处理中最重要的操作步骤之一。
　　割片的操作步骤不多，但镜片割制时，对精度要求较高，并要保证镜片美观以满足客户需求，因
此需通过大量练习才能掌握。
　　三、相关实践知识　　割片是指按照镜框的款式进行镜片切割，通常是安排在镜框点焊、抛光、
电镀等工序之后进行的。
镜片的种类很多，有球面镜、非球面镜、双曲镜、宝利莱镜片等。
其中，球面镜是最常见的镜片种类，如近视光学镜、普通太阳镜等；非球面镜中最为常见的是老花镜
；双曲镜的镜片水平和垂直方向弧度不同，水平弧度常大于垂直弧度，以扩大视野。
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