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内容概要

本书以最新的UG NX4.0版本为基础，详细介绍了UG数控编程的基础知识及相关的方法和技巧，内容
包括数控技术基础知识，UG NX CAM应用基础、平面铣、型腔铣、等高轮廓铣、固定轴曲面轮廓铣
、点位加工和后处理。
　　本书重点讲解了UG NX4.0CAM铣削加工和点们加工。
全书图例丰富，讲解翔实，配套光盘中附不本书所有的实例文件及重点实例的视频讲解，以便于读者
学习与演练。
　　本书可作为应用型本科院校机械类专业和高职高专数控专业课程的教材，也可作为其他数控编程
人员的自学教材和参考书。
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书籍目录

第1章  数控技术基础知识  1.1  数控加工基础    1.1.1　数控加工工艺的内容及特点    1.1.2　数控加工的工
艺设计  1.2　数控机床与数控系统    1.2.1　数控机床的工作原理及数控机床的坐标    1.2.2　数控机床的
坐标系和自由度  1.3　数控编程基础    1.3.1　概述    1.3.2　数控加工程序的结构和格式    1.3.3　常用的
数控指令    1.3.4　图形交互式自动编程  1.4　常用的CAM软件  复习思考题第2章　UG加工模块基础知
识  2.1　UG功能介绍及特点  2.2　加工类型  2.3　加工流程    2.3.1　加工步骤及术语解释    2.3.2　加工
前的准备工作  2.4　加工几何  2.5　加工刀具    2.5.1　刀具参数    2.5.2　刀柄参数  2.6　加工方法  2.7　
程序组  2.8　UGNXNC助理　2.9　实例操作  复习思考题第3章　UG加工模块环境介绍  3.1　进入加工
模块及用户界面简介    3.1.1　进入CAM模块    3.1.2　UGNX／CAM工作界面  3.2　操作导航器    3.2.1　
操作导航视图    3.2.2　参数继承关系  3.3　参数组的创建    3.3.1　程序组的创建    3.3.2　刀具的创建   
3.3.3　几何的创建    3.3.4　加工方法的创建    313.5　操作的创建  3.4　刀位轨迹的管理    3.4.1　生成刀
位轨迹    3.4.2　重播刀位轨迹    3.4.3　仿真刀位轨迹　复习思考题第4章　操作类型及共同选项  4.1  操
作类型    4.1.1　平面铣    4.1.2　型腔铣    4.1.3　等高轮廓铣    4.1.4　固定轴曲面轮廓铣  4.2　特有的选项
 4.3　共同的选项  4.4　切削方法    4.4.1　往复式走刀    4.4.2　单向走刀    4.4.3　单向沿轮廓走刀    4.4.4
　跟随周边走刀    4.4.5　跟随工件走刀    4.4.6　摆线走刀    4.4.7　沿轮廓走刀    4.4.8　标准驱动走刀⋯
⋯第5章　平面铣第6章　型腔铣第7章　等高轮廓铣第8章　固定轴曲面轮廓铣第9章　点位加工第10章
　后处理
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