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内容概要

先进制造技术是集制造、电子、信息、计算机、自动化、现代管理等众多学科技术的交叉、融合和渗
透而发展起来的，面向产品全生命周期过程，以实现优质、高效、低耗、清洁、灵活生产的一项综合
性技术。
它是一个国家工业生产水平的重要体现。

当前，机械科学发展飞速猛进，新的技术和方法日新月异，为了满足社会发展对人才的需求，同时也
为了开阔学生视野，培养学生的创新能力和工程实践能力，促进先进制造技术在我国的应用和发展，
“先进制造技术”已成为众多高校机械和近机类专业的必修和选修课程。

本书是一本介绍先进制造技术的总论型教材，全书共包括先进制造技术概论，现代设计技术，先进制
造工艺技术，制造自动化技术，先进制造的管理技术、制造模式与系统等5章。
书后附有先进制造技术所涉及技术名词的英文缩略语的注释，以供读者参考。
本书的特点在于：(1)内容全面、系统性强。
以先进制造技术的体系结构为框架，力求在保持系统性和完整性的基础上，将先进制造技术的主要方
面、核心内容和最新发展展示给读者。
(2)图文并茂、理论浅显、通俗易懂。
本书摒弃对复杂公式、理论的介绍，注重各项具体技术的基本原理、关键技术与典型应用的阐述和讲
解，从而使读者能对先进制造技术有一个基本全面的认识。
本书适合于普通本科及高职高专机械和近机类专业“先进制造技术”课程的教学选用，也可供广大机
械工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：（1）物料流机械加工系统输入原材料或坯料及相应的刀具、量具、夹具、冷却液和
润滑油以及其他辅助物料等，经过输送、装夹、检验等过程，最后输出成品或半成品。
在这个过程中，物料的输入、输出是一个动态的过程。
物料在整个加工过程的流动则称之为物料流。
（2）信息流为确保加工过程正常顺利的进行，必须集成各方面的信息，比如加工任务、毛坯状态、
加工要求和工序、刀具状态、质量指标、切削参数等。
这些信息在加工过程中交换和处理过程则构成了加工过程的信息系统。
在加工过程中，信息系统不断与其各种状态进行信息交换，以便更有效地控制整个加工过程，来保证
产品的质量和加工效率。
这种信息在加工过程的作用过程称之为信息流。
信息流渗透到企业的各个部门，它既可自上而下地流动、由下而上地反馈；也可以相互平行地传递和
补充。
（3）能量流能量是一切运动的基础。
机械加工过程中的各种运动，特别是物料的运动、材料的加工变形均需要能量来维持。
系统外部的能量多数转化为机械能，一部分用来维持系统的各种运动，而另一部分则通过传递、消耗
到达机械加工的切削区域，转变为金属切削的动能和势能。
这种能量的消耗、转换和传递的过程称为能量流。
物料流、信息流和能量流的流动方式决定于产品的生产批量和生产方式，也决定了企业的生产水平、
管理水平和竞争能力。
传统企业的信息流是以文件、图样作为载体，完成技术信息和管理信息的传递；而一个现代生产企业
则以计算机网络为工具，以电子信息为载体，实现整个制造系统的“三流”快速、通畅、敏捷的流动
。
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编辑推荐

《先进制造技术》由北京师范大学出版社出版。
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