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内容概要

本书是以软件实践应用为主的图书，是国内一线工程师的倾力之作。
本书根据作者多年的编程经验及模具设计经验，以工厂所需、一切切合实际为原则出发，以软件的基
本操作为基础，结合工厂典型实例详细地阐述了编程的过程及加工方法技巧，同时还穿插了编程工程
师的经验点评，这使得读者可以更加轻松地掌握PowerMILL 10.0编程知识。

全书共15章，主要包括：PowerMILL 10.0编程简介及工艺介绍、PowerMILL 10.0编程基本操作及常用编
程方法介绍、工件编程加工、模具A板编程全过程、塑料碗后模编程全过程、塑料玩具球前模编程全
过程、保龄球后模编程全过程、游戏手柄后盖前模编程全过程、医学仪器盒前模编程全过程、电蚊香
座盖后模编程全过程、保温瓶盖前模编程全过程、望远镜套筒前模编程全过程、模具行位（滑块）编
程全过程、铜公（粗公）编程全过程和铜公（精公）编程全过程。

本书内容丰富、功能讲解详细，在讲解功能的同时穿插了大量的加工工艺知识，每个实例都配有精心
录制的视频，易学性与实用性相结合，非常适合广大PowerMILL编程者学习使用，同时也可以作为大
中专院校相关专业以及社会相关培训班的教材。
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13.5.12  创建流道参考线——笔式清角精加工�357
13.5.13  流道加工——参考线精加工�359
13.5.14  创建用户坐标系�361
13.5.15  平面精加工——平行区域清除模型�362
13.5.16  开粗——偏置区域清除模型�363
13.5.17  陡峭区域半精加工——等高精加工�366
13.5.18  平面精加工——偏置平坦面精加工�368
13.5.19  凸圆角精加工——等高精加工�370
13.5.20  陡峭区域精加工——等高精加工�371
13.5.21  清角半精加工——等高精加工�372
13.5.22  清角精加工——等高精加工�374
13.5.23  小凹槽加工——等高精加工�375
13.6  活学活用——参考线精加工的应用�377
13.7  数控编程师经验点评�378
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习题�379
第14章  铜公（粗公）编程全过程�380
14.1  编程前的工艺分析�381
14.2  编程思路及刀具的使用�382
14.3  制订加工程序单�382
14.4  编程前需要注意的问题�383
14.5  铜公编程详细操作步骤演示�383
视频：光盘\Flash\Ch14\铜公一的编程.avi
14.5.1  创建加工坐标系�383
14.5.2  创建加工刀具�384
14.5.3  成形面开粗——偏置区域清除模型�385
14.5.4  基准板开粗——偏置区域清除模型�388
14.5.5  基准板侧面半精加工——等高精加工�390
14.5.6  基准板侧面精加工——等高精加工�392
14.5.7  成形面二次开粗——偏置区域清除模型�393
14.5.8  顶平面精加工——偏置平坦面精加工�394
14.5.9  基准顶平面精加工——偏置平坦面精加工�396
14.5.10  成形陡峭面精加工——等高精加工�397
14.6  活学活用——剪裁刀具路径�399
14.7  数控编程师经验点评�400
习题�400
第15章  铜公（精公）编程全过程�401
15.1  编程前的工艺分析�402
15.2  编程思路及刀具的使用�402
15.3  制订加工程序单�403
15.4  编程前需要注意的问题�403
15.5  铜公编程详细操作步骤演示�404
视频：光盘\Flash\Ch15\铜公二的编程.avi
15.5.1  创建用户坐标系——加工坐标�404
15.5.2  创建加工刀具�405
15.5.3  开粗——等高精加工�406
15.5.4  成形面精加工——等高精加工�408
15.5.5  基准板侧面半精加工——等高精加工�409
15.5.6  基准板侧面精加工——等高精加工�410
15.5.7  成形顶面半精加工——平行精加工�410
15.5.8  成形顶面精加工——平行精加工�412
15.6  活学活用——重排刀具路径�412
15.7  数控编程师经验点评�413
习题�414
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